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Предисловие

Слесарь сегодня — одна из наиболее распространенных и всегда вос­
требованных рабочих профессий. Специалисты по обработке металли­
ческих деталей и конструкций нужны на заводах, производственных 
предприятиях и в ремонтных мастерских. Но чтобы стать хорошим сле­
сарем, нужно начать обучение с выполнения простейших операций об­
работки металла, причем желательно, чтобы эти операции были взаи­
мосвязаны и ориентированы на конечный продукт. Таким продуктом 
могут быть любые слесарные изделия, например, инструментальный 
ящик, изготовление которого и описано в предлагаемом практикум.

Настоящее учебное пособие разработано на кафедре электронно­
го машиностроения ФГАОУ ВО Уральский федеральный университет 
им. первого Президента России Б. Н. Ельцина и представляет собой 
комплекс материалов для обучения учащихся и студентов выполнению 
операций слесарной обработки и сборки изделий машиностроения 
на примере изготовления инструментального ящика, структурирован­
ный на основе модульного подхода, представленного в концепции «Мо­
дули трудовых навыков».

Автор ученого пособия выражает глубокую благодарность всем из­
вестным и безвестным авторам иллюстраций, заимствованных из обще­
доступных ресурсов Интернет, которые помогли сделать содержание 
пособия более емким, понятным и более доступным для усвоения сту­
дентами колледжей и слушателями курсов подготовки, переподготовки 
и повышения квалификации в учебных центрах дополнительного про­
фессионального образования.

Автор также выражаем глубокую благодарность издательству 
«Юрайт», которое выступило с инициативой создания настоящего учеб­
ного пособия, существенно отличающегося от других учебных пособий 
по слесарному делу. Не может не вызвать одобрения и художественно­
техническое оформление учебного пособия, выполненное издатель­
ством «Юрайт», как, впрочем, и всей издательской серии учебников.
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Введение

Практическая деятельность слесаря механосборочных работ свя­
зана с обработкой металлов, которая обычно дополняет или заменяет 
станочную обработку, а также с процессами сборки готовых изделий 
из отдельных деталей.

Настоящее пособие предназначено для обучения студентов выполне­
нию основных слесарных операций на примере изготовления из листового 
и полосового металла сложного изделия — инструментального ящика.

В пособии описана подробная последовательность выполнения та­
ких операций слесарной обработки, как плоскостная разметка, гибка, 
рубка, резка, опиливание, сверление, а также операции сборки и клеп­
ки на примере изготовления инструментального ящика — реального 
производственного объекта.

Пособие разработано на основе модульной технологии обучения, 
которая позволяет производить самостоятельное обучение при отсут­
ствии преподавательского контроля без отрыва от производства. В ос­
нове модульной технологии лежит концепция «Модули Трудовых Навы­
ков» (МТН-концепция), разработанная Международной организацией 
труда. Сущность МТН — концепции заключается в том, что на основе 
анализа профессиональной деятельности специалиста производится 
структурирование учебного материала на отдельные дидактические 
единицы, которые имеют строгую логическую завершенность (точно 
обозначенные начало и конец) и соответствуют выделенным в процессе 
анализа деятельности операциям, которые получили название модуль­
ных блоков (МБ) и действиям, которые получили название шагов.

В результате изучения материалов данного учебного пособия сту­
денты должны освоить:

трудовые действия
— владение навыками анализа конструкции изделий машинострое­

ния по рабочим и сборочным чертежам;
— навыками организации рабочего места, наладки и настройки 

оборудования для выполнения слесарных работ;
— навыками определения точности размеров изготавливаемых де­

талей;
— навыками выполнения операций ручной обработки металла 

и сборки изделий машиностроения;
необходимые умения
— анализировать рабочие и сборочные чертежи изделий машино­

строения;
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— правильно организовывать рабочее место и выполнять правила 
техники безопасности при слесарных работах;

— налаживать и настраивать сверлильные станки;
— производить измерения размеров деталей с помощью штанген­

циркуля;
— уметь выполнять основные операции слесарной обработки и сбор­

ки изделий машиностроения;
необходимые знания
— основных операций ручной обработки металла;
— общей последовательности анализа рабочих и сборочных черте­

жей;
— общих правил организации рабочего места и безопасной работы 

при ручной обработке металла;
— принципов и последовательностей наладки и настройки свер­

лильных станков;
— устройства и приемов измерения штангенциркулем;
— последовательности выполнения операций слесарной обработки 

и сборки изделий машиностроения.
Для формирования и развития перечисленных компетенций, отра­

женных в комплексе знаний, умений и владений, в пособии предложено 
три модульных блока, раскрывающих отдельные логически завершенные 
виды профессиональной деятельности слесаря механосборочных работ.

Содержание модульных блоков составляет инвариантную основу 
деятельности высококвалифицированного рабочего в условиях мелко­
серийного и единичного производства. Учебные элементы, приведен­
ные в пособии, следует изучать в фиксированной последовательности, 
отражающей ориентировочную основу деятельности слесаря и соответ­
ствующей оглавлению пособия.

Каждому шагу в рамках модульного блока соответствует определен­
ное количество учебных элементов СУЭ) теоретического и деятельност­
ного характера, в которых приводится описание теоретических основ 
или последовательности действий в виде логически завершенных абза­
цев с иллюстрациями. Каждый шаг заканчивается учебным элементом 
деятельностного характера.

Пакет Учебных Элементов деятельностного характера направлен 
на формирование умений выполнения практических действий по сле­
сарной обработке и сборке изделий.

В настоящем пособии представлены Учебные Элементы двух катего­
рий: 01 — Техника безопасности и организация рабочего места и 02 — 
Деятельность.

МТН-технология предусматривает трехступенчатый пошаговый 
контроль сформированное™ знаний, умений и навыков обучаемых: 
текущее тестирование (после изучения каждого учебного элемен­
та), промежуточное тестирование (после каждого модульного блока), 
заключительное тестирование (выходные испытания). На каждой сту-
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пени тестирования предусмотрен только 100%-ный результат. Обучае­
мый, не прошедший тестирование на той или иной ступени, вновь воз­
вращается к изучению материала этой ступени.

При изучении учебных элементов деятельностного характера (катего­
рии 02 — деятельность) контрольным мероприятием является проверка 
усвоения последовательности выполнения действий и выполнение изучен­
ного вида деятельности с отражением в карте контроля инструктора.

При самостоятельном освоении предложенной модульной про­
граммы необходимо руководствоваться следующими рекомендациями:

— вы можете самостоятельно составить собственную, индивиду­
альную модульную программу обучения, которая учитывает ваш стар­
товый уровень подготовки: знание основных слесарных операций, 
умение анализировать конструкторские документы, знание и умение 
расшифровывать марки конструкционных сталей;

— при отсутствии знаний хотя бы по одному из этих вопросов сле­
дует изучить их, используя учебники и учебные пособия, и только после 
этого переходить к освоению программы;

— если вы можете выполнить промежуточные испытания по модуль­
ному блоку, то данный модульный блок может быть исключен из вашей 
программы;

— перед самостоятельным освоением модульной программы опре­
делите время работы с новой информацией, наиболее удобное для вас;

— при самостоятельном освоении модульной программы руковод­
ствуйтесь предложенной последовательностью изучения Учебных Эле­
ментов в рамках каждого модульного блока (рисунок);

— перед изучением Учебного Элемента ознакомьтесь с целями его 
изучения;

— при изучении материала Учебного Элемента, прочитав текстовой 
абзац, закройте его и по знаковой иллюстрации, расположенной справа 
от абзаца, восстановите его содержание. Затем переходите ко второму 
абзацу и т. д.;

— после изучения всего Учебного Элемента попытайтесь восстано­
вить логическую схему изученного материала по знаковым иллюстра­
циям. Если это удается сделать легко, то можно либо обратиться к пре­
подавателю и получить текущий тест, либо обратиться к инструктору 
и получить контрольное задание, при успешном прохождении которых 
можно приступать к изучению следующего учебного элемента;

— если вы допустили ошибки в зачетных листах обучаемого, или 
инструктор отметил ошибки в выполнении контрольных заданий, об­
ратитесь снова к информационной части учебных элементов, которые 
вам следует повторить. После повторения снова попытайтесь еще раз 
выполнить задания;

— самоконтроль следует производить, ориентируясь на заявленные 
цели.

Желаем успеха!
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Глава 1
АНАЛИЗ КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

1.1. Учебный элемент «Изучение конструкции ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— различать основные конструктивные элементы ящика;
— знать требования к основным конструктивным элементам ящика.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Изучение конструкции ящика инстру­

ментального
02 01

Инструментальный ящик предна­
значен для переноса и хранения сле­
сарных инструментов.

Инструментальный ящик состоит 
из следующих деталей:

• корпус;
• шарниры;
• ручка;
• крышки;
• соединительные элементы.

ю

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Изучение конструкции ящика инстру­

ментального
02 02

Корпус инструментального ящи­
ка является основной деталью. К кор­
пусу крепят все остальные детали ин­
струментального ящика.

Корпус инструментального ящи­
ка должен иметь достаточную проч­
ность, жесткость и объем рабочего 
пространства.

Шарниры инструментального 
ящика предназначены для соедине­
ния крышек с корпусом ящика.

Шарниры должны обеспечивать 
легкость открывания крышек ящика.

Ручка предназначена для перено­
са инструментального ящика. Ручка 
крепится к корпусу с помощью за­
клепок.

Шарниры

https://urait.ru
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Изучение конструкции ящика инстру­

ментального
02 03

Ручка инструментального ящика 
должна обладать достаточной проч­
ностью и выдерживать массу запол­
ненного ящика.

Крышки предназначены для пре­
дотвращения контакта переносимых 
инструментов с окружающей средой.

Требования к ручке:
— прочность;
— выдерживание веса запол­

ненного ящика

Крышка должна иметь высокую 
жесткость и полностью закрывать 
рабочее пространство ящика.

Требования к крышкам:
— жесткость;
— полное закрытие рабочего 

пространства

Соединительные элементы пред­
назначены для запирания инструмен­
тального ящика.

К соединительным элементам ящи­
ка относятся:

— скоба замковая;
— накладка.

12
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Изучение конструкции ящика инстру­

ментального
02 04

Скоба крепится к одной из кры­
шек инструментального ящика, а на­
кладка — ко второй крышке.

Выступ скобы входит в паз на­
кладки и обеспечивает запирание 
инструментального ящика.

Внимание!
Скоба и накладка крепятся 

к крышкам инструментального 
ящика

13
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Зачетный лист обучаемого

ФИО Группа
для контроля сформированное™ знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу.

«Изучение конструкции ящика инструментального»
В заданиях 1—8 выберите правильный вариант окончания утверждения 

и обведите его кружком:

1. Инструментальный ящик предназначен для:
1) хранения и переноса слесарных инструментов;
2) предотвращения контакта переносимых инструментов с окружающей 

средой;
3) соединения крышек с корпусом ящика.

2. Инструментальный ящик НЕ содержит следующую деталь:
1) корпус;
2) крышки;
3) шарниры;
4) ручка;
5) рамка.

3. Основной деталью инструментального ящика является:
1) корпус;
2) крышки;
3) шарниры;
4) ручка;
5) скоба и накладка.

4. Для соединения крышек ящика инструментального с корпусом предна­
значены:

1) корпус;
2) крышки;
3) шарниры;
4) ручка;
5) скоба и накладка.

5. Для переноски ящика инструментального предназначена:
1) корпус;
2) крышки;
3) шарниры;
4) ручка;
5) скоба и накладка.

6. Для запирания инструментального ящика предназначены:
1) соединительные элементы;
2) корпус;
3) ручка;
4) шарниры.

14
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7. Соединительные элементы ящика состоят из:
1) корпуса и крышек;
2) скобы и накладки;
3) ручки и шарниров;
4) шарниров и корпуса.

8. Для предотвращения контакта переносимых инструментов с окружающей 
средой предназначены:

1) корпус и крышки;
2) скобы и накладки;
3) ручки и шарниры;
4) шарниры и корпус.

В задании 9 установите соответствие информации и заполните предлагае­
мую форму ответа:

9. Установите соответствие между наименованиями основных деталей 
инструментального ящика и требованиями к ним.

1. Корпус А. Прочность, выдерживание массы заполненного ящика

2. Шарниры Б. Жесткость, полностью закрытие рабочего пространства

3. Ручка В. Легкость открытия крышек инструментального ящика

4. Крышки Г. Прочность, жесткость, объем рабочего пространства

1. 2.3.4.

Подпись обучаемого____________________

Подпись инструктора____________________
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1.2. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— прочитать рабочий чертеж корпуса ящика инструментального.

Рабочий чертеж — основной 
документ для изготовления кор­
пуса ящика инструментального

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 

инструментального
02 01

Рабочий чертеж является основ­
ным документом для изготовления 
корпуса ящика инструментального.

Анализ рабочего чертежа корпуса 
ящика инструментального произво­
дится в следующей последователь­
ности:

• анализ основной надписи;
• определение формы и разме­

ров корпуса ящика инструменталь­
ного;

• определение формы и разме­
ров развертки корпуса ящика ин­
струментального.

Анализ основной надписи.
Основная надпись расположена 

в нижней части листа чертежа кор­
пуса ящика инструментального.

Основная надпись содержит сведе­
ния о наименовании детали, ее массе, 
масштабе чертежа, материале детали, 
разработчиках чертежа и учреждении, 
в котором разработан чертеж.

Порядок анализа основной надпи­
си может быть следующим:

— в центральном окне основной 
надписи прочитайте наименование 
детали, которая изображена на чер­
теже (выделено рамкой — наимено­
вание детали — корпус ящика ин­
струментального) ;

Анализ рабочего чертежа кор­
пуса ящика инструментального

Определение формы и раз­
меров корпуса ящика

Анализ основной надписи

Определение формы и раз­
меров развертки корпуса 

ящика

Анализ основной надписи
150000 34 12

Корпус ящика 

инструментального

—
- —

о.а 1 75
ЛТ- "^ » • Аго 1 ЛГЮ

Стольной лист УНТ

Порядок анализа основной над­
писи

:«■*•?.•>* ;
.>>лѴ».

150000 34 12

& Корпус ящика 
инструментального

'коіктакзи

^м'Ь—
Стольной лист 
Малім

I \ ois\f 75 
і
УНТ
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 

инструментального
02 02

— в среднем боковом окне про­
читайте масштаб чертежа, указыва­
ющий, на сколько реальные размеры 
корпуса ящика отличаются от разме­
ров его изображения на чертеже (вы­
делено рамкой — масштаб 1 : 2,5, 
следовательно отличие в 2,5 раза);

15.00.00. 54 12

Корпус ящика 

инструментального

•
0.15 Г 25

■ ■ • — — Статной лист УНТ

— в среднем боковом окне про­
читайте сведения о массе корпуса 
ящика инструментально (выделено 
рамкой — масса корпуса ящика ин­
струментального — 0,45 кг);

— в нижнем центральном окне 
прочитайте сведения о материале 
корпуса ящика инструментального 
(выделено рамкой — стальной лист 
толщиной 0,7мм).

Определение формы и размеров 
корпуса ящика инструментально­
го.

Форма и размеры корпуса ящика 
инструментального определяются 
по трем видам корпуса ящика, изо­
браженным на чертеже и находя­
щимся в проекционной взаимосвязи.

150000 34 12

пг^г -КСГ Корпус ящика 

инструментального
0.45 1 25* ада 

■ ЛМглл* V.1
■

Стольной лист 
5 0.7 ст 3 кп

УНТ

Определение формы и разме­
ров корпуса ящика инструмен­

тального

150000 34 12

Корпус ящика
инстпимрнтпльнпгп

Ал
йг 4* Для Л^С

0.45 1 25
■ре
’‘МУ

д—V
.Мѵ.ѵ? С.
илхЛ* (3 Г3

Стальной лист 
$ О.7стЗкл

УНТ‘С--У
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Порядок определения формы 
и размеров корпуса ящика 

инструментального

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 

инструментального
02 03

Порядок определения формы и раз­
меров корпуса ящика инструменталь­
ного может быть следующим:

— определите форму корпуса ящи­
ка инструментального (прямоугольная 
пустотелая форма. Имеется 6 отвер­
стий, по три отверстия с каждой бо­
ковой стороны, расположенных на од­
ной линии по оси симметрии корпуса 
ящика);

— определите габаритные разме­
ры корпуса ящика инструментального 
(выделены рамкой—габаритная дли­
на — 330 мм; габаритная ширина — 
160мм; габаритная высота—80мм);

— определите остальные разме­
ры корпуса ящика инструментально­
го (выделено рамкой — ящик имеет 
6 отверстий диаметром 4мм, центры 
которых расположены на оси симме­
трии. Межцентровое расстояние со­
ставляет 20 мм);

Определение формы и разме­
ров развертки корпуса ящика 

инструментального

Определение формы и размеров 
развертки корпуса ящика инстру­
ментального.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 

инструментального
02 04

Форма и размеры развертки корпу­
са ящика инструментального опреде­
ляются по виду развертки, отдельно 
изображенному на чертеже.

Порядок определения формы и раз­
меров развертки корпуса ящика ин­
струментального может быть следую­
щим:

— определите форму развертки 
корпуса ящика инструментального 
(развертка корпуса ящика имеет слож­
ную многоугольную форму Штрихпун- 
ктирными линиями отмечены линии 
сгиба корпуса ящика инструменталь- 
ногоУ

— определите габаритные разме­
ры развертки корпуса ящика инстру­
ментального (выделены рамкой — 
габаритная длина — 500 мм, допуск 
габаритной длины — 1 мм; габарит­
ная ширина — 330 мм, допуск габа­
ритной ширины — 1 мм);

Порядок определения формы 
и размеров развертки корпуса 

ящика инструментального

https://urait.ru
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 

инструментального
02 05

— определите остальные размеры 
развертки корпуса ящика инструмен­
тального (выделены рамкой — разме­
ры размеченной высоты стенок корпуса 
ящика инструментального составля­
ют 80 мм с каждой стороны. Размеры 
размеченного края под фальцевый шов 
составляют 5мм с каждой стороны).
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Зачетный лист обучаемого

ФИО Группа
для контроля сформированное™ умений и навыков по учебному эле­
менту

«Анализ рабочего чертежа корпуса ящика инструментального»
1. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­

чего чертежа корпуса ящика инструментального, расставляя цифры в пустых
окнах.

Определите форму корпуса ящика инструментального

Определите форму развертки корпуса ящика инструментального 

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи 
чертежа

Определите габаритные размеры развертки корпуса ящика 
инструментального

Определите габаритные размеры корпуса ящика инструменталь­
ного

Определите остальные размеры развертки корпуса ящика инстру­
ментального

Определите остальные размеры корпуса ящика инструменталь­
ного

В заданиях 2—8 выберите правильный вариант окончания утверждения 
и обведите его кружком

2. Сведения о наименовании детали, ее массе, масштабе чертежа, материале 
детали, разработчиках чертежа и учреждении, в котором разработан чертеж 
содержит:

1) основная надпись;
2) развертка корпуса;
3) главный вид.

3. Масштаб чертежа корпуса ящика инструментального составляет:
1) 1:1;
2) 2:1;
3) 1:2;
4) 1 : 2,5.

4. Масса корпуса ящика инструментального составляет:
1) 45 кг;
2) 45 г;
3) 0,45 г;
4) 0,45 кг.

5. Материалом для изготовления ящика является:
1) труба 0 600;
2) стальной лист 5 0,7 из Ст. Зкп;

https://urait.ru
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3) прокат 80;
4) стальной лист S 1 из Сталь 20.
6. Габаритные размеры корпуса ящика инструментального составляют:
1) габаритная длина — 300 мм; габаритная ширина — 150 мм; габаритная 

высота —100 мм;
2) габаритная длина — 380 мм; габаритная ширина — 200 мм; габаритная 

высота — 150 мм;
3) габаритная длина — 330 мм; габаритная ширина — 160 мм; габаритная 

высота — 80 мм;
4) габаритная длина — 400 мм; габаритная ширина — 120 мм; габаритная 

высота — 100 мм.

7. Штрихпунктирными линиями на развертке корпуса ящика инструмен­
тального отмечены:

1) оси симметрии корпуса ящика инструментального;
2) линии сгиба корпуса ящика инструментального;
3) основные размеры корпуса ящика инструментального;
4) контуры корпуса ящика инструментального.

8. Габаритные размеры развертки корпуса ящика инструментального 
составляют:

1) габаритная длина — 500 мм допуск габаритной длины — 1 мм; габаритная 
ширина — 330 мм, допуск габаритной ширины — 1 мм;

2) габаритная длина — 600 мм допуск габаритной длины — 0,5 мм; габа­
ритная ширина — 300 мм, допуск габаритной ширины — 0,5 мм;

3) габаритная длина — 500 мм допуск габаритной длины — 0,5 мм; габа­
ритная ширина — 330 мм, допуск габаритной ширины — 0,5 мм;

4) габаритная длина — 1000 мм допуск габаритной длины — 1 мм; габа­
ритная ширина — 660 мм, допуск габаритной ширины — 1 мм

9. Подойдите к инструктору и в его присутствии прочитайте рабочий чертеж 
корпуса ящика инструментального
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Подпись обучаемого___________________

Подпись инструктора___________________
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1.3. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— прочитать чертеж крышек ящика инструментального.

Анализ рабочего чертежа кры- 
шек ящика инструментального

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

02 01

Рабочий чертеж является основ­
ным документом для изготовления 
крышек ящика инструментального.

Рабочий чертеж — основной 
документ для изготовления 

крышек ящика инструменталь­
ного

Анализ рабочего чертежа крышек 
ящика инструментального производит­
ся в следующей последовательности:

• анализ основной надписи;
• определение формы и разме­

ров правой и левой крышек ящика 
инструментального;

• определение формы и разме­
ров развертки правой и левой кры­
шек ящика инструментального.

Анализ основной надписи

Определение формы и раз­
меров правой и левой кры­

шек ящика

Определение формы и раз­
меров развертки правой 
и левой крышек ящика

Анализ основной надписи. Анализ основной надписи

Основная надпись расположена 
в нижней части листа чертежа крыш­
ки ящика инструментального.

Основная надпись содержит сведе­
ния о наименовании детали, ее массе, 
масштабе чертежа, материале детали, 
разработчиках чертежа и учреждении, 
в котором разработан чертеж.

<с^ѵл.^/

150000 34 12

Крышка ящика 

инструментального
Стольной яхт 

S іОст^п

КЛлЛ

020 12.5

1 \г^

ОНГ

Порядок анализа основной надпи­
си может быть следующим:

— в центральном окне основной 
надписи прочитайте наименование 
детали, которая изображена на чер­
теже (выделено рамкой — наимено­
вание детали — крышка ящика ин- 
струментального)}

Порядок анализа основной над­
писи

— 150000 34.12'

TEST Л” Крышка ящика 
инструментального -

020 125

ОНТ5 ІО ст кп
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

02 02

— в среднем боковом окне про­
читайте масштаб чертежа, указыва­
ющий, на сколько реальные размеры 
крышки ящика отличаются от разме­
ров его изображения на чертеже (вы­
делено рамкой — масштаб 1 : 2,5, 
следовательно, отличие в 2,5 раза)',

— в среднем боковом окне про­
читайте сведения о массе крышки 
ящика инструментально (выделено 
рамкой — масса крышки ящика ин­
струментального — 0,20 кг);

— в нижнем центральном окне 
прочитайте сведения о материале 
крышки ящика инструментального 
(выделено рамкой — стальной лист 
толщиной 1 мм).

Определение формы и размеров 
правой и левой крышек ящика ин­
струментального.

Форма и размеры правой и левой 
крышек ящика инструментального 
определяются по трем видам крышек 
ящика, изображенным на чертеже 
и находящимся в проекционной вза­
имосвязи.

150000 54 12

/- V Лжи» Крышка ящика 
инструментального

020 12.5ЧхаеАС. 
Ы*'<і 2 і 
'.пуіЬл (* х г* 1 Агмв

">:г^ ^^г»м / *' — Стальной лист 
510 ст Зкп

УНТ

Определение формы и раз­
меров правой и левой крышек 

ящика инструментального

150000. 3112
—

Крышка ящика 

инструментального

“А *- Л
4гл V ■Ьу

0.20 125ЪииіАС 
'іяжА. Гі Лгя | г,>*

Стальной лист 
5 10 ст Зкп

УНТ-•. • . <Г*>Ѵі>. 4 К

а и оо (ш ~[ 
335

Ра&ртка крікшка инструментального ящика

150000 54 12

Иля лрсОой крышки А = 80
Иля лебаі крышки А = 90

ж Крышка ящика 

инструментального 

Стальной лист

0.20 /2.5

^ і &4~
УНТ
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Порядок определения формы 
и размеров правой и левой кры­
шек ящика инструментального

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

02 03

Порядок определения формы и раз­
меров правой и левой крышек ящика 
инструментального может быть следу­
ющим:

— определите форму правой и ле­
вой крышек ящика инструментально­
го Прямоугольная форма);

— определите габаритные раз­
меры правой и левой крышек ящика 
инструментального (выделены рам­
кой — габаритная длина для обеих 
крышек — 335 мм; габаритная вы­
сота для обеих крышек — 5 мм; га­
баритная ширина правой крышки 
А = 80 мм, габаритная ширина левой 
крышки А = 90 мм);

— определите остальные разме­
ры правой и левой крышек ящика 
инструментального (выделено рам­
кой — расстояние между линиями 
сгиба — длина выступа для обеих 
крышек — 331 мм);

р —
Оля пробой крышки ІА - ЗО і 
Для мОм крыпко[^^]

Определение формы и разме­
ров развертки правой и левой 

крышек ящика инструменталь­
ного

Определение формы и размеров 
развертки правой и левой крышек 
ящика инструментального.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

02 04

Форма и размеры развертки пра­
вой и левой крышек ящика инстру­
ментального определяются по виду 
развертки, отдельно изображенному 
на чертеже.

гі к оооооі

150000 3112

Для лроОпй крышки А ? во
Для лева) крышки А * 90

Ги®>Лу« ’

^ІЖГО

Крышка ящика 
инструментального 

Стальной лист 
5 10 ст Око

020 12.5

-к^ 1 ^^~
ОНТ

Порядок определения формы и раз­
меров развертки правой и левой кры­
шек ящика инструментального может 
быть следующим:

Порядок определения формы 
и размеров развертки правой 

и левой крышек ящика инстру­
ментального

— определите форму развертки 
правой и левой крышек ящика ин­
струментального (развертка правой 
и левой крышек ящика имеет прямо­
угольную форму. Штрихпунктирны- 
ми линиями отмечены линии сгиба 
правой и левой крышек ящика ин­
струментального) ;

Разбертка крышки инструментального ящика
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Разбертка крышки инструментального ящика

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

02 05

— определите габаритные раз­
меры развертки правой и левой кры­
шек ящика инструментального (вы­
делены рамкой — габаритная длина 
развертки обеих крышек — 345 мм; 
габаритная ширина правой крышки 
А = 80 мм, габаритная ширина левой 
крышки А = 90 мм);

— определите остальные разме­
ры развертки правой и левой кры­
шек ящика инструментального (вы­
делены рамкой — расстояние между 
линиями сгиба — 335 мм).

Для прзбоѵ крышиІА г 80.
Для /№&м кръыки/А - 901

Разбертка крышки инструментального ящике
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа

для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Анализ рабочего чертежа крышек ящика инструментального»
1. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­

чего чертежа крышек ящика инструментального, расставляя цифры в пустых 
окнах.

Определите форму крышек ящика инструментального.

Определите форму развертки крышек ящика инструментального.

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи 
чертежа.

Определите габаритные размеры развертки крышек ящика инстру­
ментального.

Определите габаритные размеры крышек ящика инструменталь­
ного.

Определите остальные размеры развертки крышек ящика инстру­
ментального.

Определите остальные размеры крышек ящика инструментального.

В заданиях 2—9 выберите правильный вариант окончания утверждения 
и обведите его кружком

2. Сведения о наименовании детали, ее массе, масштабе чертежа, материале 
детали, разработчиках чертежа и учреждении, в котором разработан чертеж 
содержит:

1) основная надпись;
2) развертка корпуса;
3) главный вид.

3. Масштаб чертежа крышек ящика инструментального составляет:
1) 1:1;
2) 1:2;
3) 1 : 2,5;
4) 1:5.

4. Масса крышек ящика инструментального составляет:
1) 20 кг;
2) 20 г;
3) 0,20 г;
4) 0,20 кг.

5. Материалом для изготовления крышек ящика является:
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1) стальной лист 5 0,7 из Ст. Зкп;
2) стальной лист 5 0,7 из Сталь 20;
3) прокат 80;
4) стальной лист Б 1 из Ст. Зкп.

6. Габаритные размеры правой крышки ящика инструментального состав­
ляют:

1) габаритная длина — 335 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 
ширина — 90 мм;

2) габаритная длина — 300 мм, габаритная высота — 10 мм, габаритная 
ширина — 80 мм;

3) габаритная длина — 400 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 
ширина — 90 мм;

4) габаритная длина — 335 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 
ширина — 80 мм.

7. Габаритные размеры левой крышки ящика инструментального составляют
1) габаритная длина — 335 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 

ширина — 90 мм;
2) габаритная длина — 300 мм, габаритная высота — 10 мм, габаритная 

ширина — 80 мм;
3) габаритная длина — 400 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 

ширина — 90 мм;
4) габаритная длина — 335 мм, габаритная высота — 5 мм, габаритная 

ширина — 80 мм.

8. Штрихпунктирными линиями на развертке крышек ящика инструмен­
тального отмечены:

1) оси симметрии крышек ящика инструментального;
2) линии сгиба крышек ящика инструментального;
3) основные размеры крышек ящика инструментального;
4) контуры крышек ящика инструментального.

9. Расстояние между линиями сгиба крышек ящика инструментального 
составляет:

1) 345 мм;
2) 335 мм;
3) 90 мм;
4) расстояние равно А.

10. Подойдите к инструктору и в его присутствии прочитайте рабочий чертеж 
крышки ящика инструментального.
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гі к оооо5і

Разбертка крышки инструментального ящика

Для пробой крышки А ^ 80
Для лебой крышки А = 90

Подпись обучаемого______________________________

Зачет Незачет

Подпись инструктора______________________________
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1.4. Учебный элемент «Анализ чертежа соединительных 
элементов и ручки ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
- прочитать чертеж соединительных элементов и ручки ящика 

инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 01

Рабочий чертеж является основным 
документом для изготовления соеди­
нительных элементов и ручки ящика 
инструментального.

Рабочий чертеж — основной 
документ для изготовления 
соединительных элементов 

и ручки ящика

Анализ рабочего чертежа корпуса 
ящика инструментального произво­
дится в следующей последователь­
ности:

• анализ основной надписи;
• анализ чертежа скобы замко­

вой ящика инструментального;
• анализ чертежа накладки ящи­

ка инструментального;
• анализ чертежа ручки ящика 

инструментального.

Анализ основной надписи.

Основная надпись расположена 
в нижней части листа чертежа соеди­
нительных элементов и ручки ящика 
инструментального.

Основная надпись содержит сведе­
ния о наименовании детали, ее массе, 
масштабе чертежа, материале детали, 
разработчиках чертежа и учреждении, 
в котором разработан чертеж.

Анализ рабочего чертежа соеди­
нительных элементов и ручки 

ящика

Анализ основной надписи

Анализ чертежа скобы

Анализ чертежа накладки

Анализ чертежа ручки

Анализ основной надписи
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Порядок анализа основной над­
писи

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 02

Порядок анализа основной надпи­
си может быть следующим:

— в центральном окне основной 
надписи прочитайте наименование 
детали, которая изображена на чер­
теже (выделено рамкой — наиме­
нование детали — соединительные
элементы и ручка ящика инструмен­
тального);

— в среднем боковом окне про­
читайте масштаб чертежа, указыва­
ющий, на сколько реальные размеры 
корпуса ящика отличаются от раз­
меров его изображения на чертеже 
(выделено рамкой — масштаб 1 : 1, 
следовательно, отличий нет, раз­
меры представлены в натуральную 
величину)',

— в среднем боковом окне про­
читайте сведения о массе корпуса 
ящика инструментально (выделено 
рамкой —масса изображенных дета­
лей — 0,6 кг);

— в нижнем центральном окне 
прочитайте сведения о материале 
соединительных элементов и ручки 
ящика инструментального (выделе­
но рамкой — стальной лист СтЗкп).

150000 3112

Соединительные алеуты 
и ручка ящика 

инструментального

/77?
Ѵ.1<Л

06 11

С/тлной лист УНТ
СтЗкп

150000 54 12
л- *- V 1

/ • - іамЫлельш? моменты 
и ручка ящика 

инструментального
0.6 11

Стоъной лист 
СтЗкп

УНТ

зз
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Анализ чертежа скобы замко- 
вой ящика инструментального

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 03

Анализ чертежа скобы замковой 
ящика инструментального.

Форма и размеры скобы замковой 
ящика инструментального опреде­
ляются по главному виду, изобра­
женному на чертеже. Главный вид 
представляет собой развертку скобы 
замковой.

Порядок анализа чертежа скобы 
замковой ящика инструменталь­

ного

Порядок анализа чертежа скобы 
замковой ящика инструментального 
может быть следующим:

— определите форму разверт­
ки скобы замковой ящика инстру­
ментального (прямоугольная форма 
со срезанными углами. Имеется 4 от­
верстия: 3 отверстия 04,1 мм для кре­
пления скобы к крышке ящика и одно 
отверстие 0 6 мм для дужки замка, 
Линия сгиба замковой скобы показана 
линией с двумя пунктирами);

Скоба зам к о бая (разбертка)
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 04

— определите габаритные разме­
ры развертки скобы замковой ящика 
инструментального (выделены рам­
кой — габаритная длина — 50 мм; 
габаритная ширина — 30 мм);

Скоба з анк обоя {развертка/

— определите остальные разме­
ры развертки скобы замковой ящика 
инструментального (выделено рам­
ками — скоба имеет 3 отверстия 
диаметром 4,1 мм, центры которых 
расположены на расстоянии соот­
ветственно 8 и 22 мм от нижнего 
края скобы, расстояние между цен­
трами 14 мм, и одно отверстие диа­
метром 6 мм, расположенное на рас­
стоянии 10 мм от верхнего края 
скобы. Углы срезаны по 5 мм каждый. 
Линия сгиба расположена на рассто­
янии 20 мм от верхнего края скобы);

Скоба замковая (развертка)
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СкоЗа замковая (роз Зерт ко)

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 05

— определите толщину металла 
скобы замковой ящика инструмен­
тального (выделено рамкой — тол­
щина 8 металла скобы замковой со­
ставляет 2 мм).

Анализ чертежа накладки 
ящика инструментального

Анализ чертежа накладки ящи­
ка инструментального.

Форма и размеры накладки ящи­
ка инструментального определяются 
по виду накладки ящика инструмен­
тального, отдельно изображенному 
на чертеже.
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Порядок анализа чертежа 
накладки ящика инструменталь­

ного

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 06

Порядок анализа чертежа наклад­
ки ящика инструментального может 
быть следующим:

— определите форму накладки 
ящика инструментального (прямоу­
гольная форма со срезанными углами. 
Имеется 3 отверстия 0 4,1 мм для 
крепления накладки к крышке ящика 
и паз для размещения скобы замко­
вой);

— определите габаритные разме­
ры накладки ящика инструментально­
го (выделены рамкой — габаритная 
длина — 50 мм; габаритная шири­
на— 50 мм);
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 07

— определите остальные разме­
ры накладки ящика инструменталь­
ного (выделено рамкой — наклад­
ка имеет 3 отверстия диаметром 
4,1 мм, центры которых расположе­
ны на расстоянии соответственно 
8 и 20 мм от нижнего и верхнего края 
накладки. Расстояние между центра­
ми 32 мм. Имеется паз 32x5мм, распо­
ложенный на расстоянии 7мм от верх­
него края накладки. Углы срезаны 
по 5мм каждый);

Накладка д 2

50

— определите толщину металла 
накладки ящика инструментального 
(выделено рамкой — толщина 8 ме­
талла скобы замковой составляет 
2 мм).
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Анализ чертежа ручки ящика 
инструментального

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 08

Анализ чертежа ручки ящика ин­
струментального.

Форма и размеры ручки ящика 
инструментального определяются 
по виду ручки ящика инструмен­
тального, отдельно изображенному 
на чертеже. На чертеже имеется раз­
вертка ручки. Линии сгиба показаны 
линией с двумя пунктирами.

а к вост

Порядок анализа чертежа ручки 
ящика инструментального может 
быть следующим:

— определите форму ручки ящи­
ка инструментального (прямоуголь­
ная форма со срезанными углами. 
Имеется 6 отверстий 0 4,1 мм для 
крепления ручки к корпусу ящикаУ,

Порядок анализа чертежа 
накладки ящика инструменталь­

ного
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ чертежа соединительных эле­
ментов и ручки ящика

02 09

— определите габаритные разме­
ры ручки ящика инструментального 
(выделены рамкой — габаритная 
длина — 695 мм; габаритная шири­
на — 25 мм)

— определите остальные разме­
ры ручки ящика инструментально­
го (выделено рамкой — ручка име­
ет 6 отверстий диаметром 4,1 мм, 
центры которых расположены 
на расстоянии соответственно 10, 
45 и 70 мм от краев ручки. Линии 
сгиба ручки расположены на рассто­
янии 180 мм от краев ручки);

— определите толщину металла 
ручки ящика инструментального (вы­
делено рамкой — толщина 6 металла 
ручки замковой составляет 5мм).

695
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа

для контроля сформированности умений и навыков по учебному 
элементу

«Анализ чертежа соединительных элементов и ручки ящика»
1. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­

чего чертежа скобы замковой ящика инструментального, расставляя цифры
в пустых окнах.

Определите форму скобы замковой ящика инструментального.

Определите остальные размеры скобы замковой ящика инструмен­
тального.

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи чер­
тежа.

Определите габаритные размеры скобы замковой ящика инструмен­
тального.

Определите толщину скобы замковой ящика инструментального.

2. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­
чего чертежа накладки ящика инструментального, расставляя цифры в пустых
окнах.

Определите габаритные размеры накладки ящика инструменталь­
ного.

Определите остальные размеры накладки ящика инструментального.

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи чер­
тежа.

Определите форму накладки ящика инструментального.

Определите толщину накладки ящика инструментального.

3. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­
чего чертежа ручки ящика инструментального, расставляя цифры в пустых
окнах.

Определите габаритные размеры ручки ящика инструментального.

Определите толщину ручки ящика инструментального.

Определите форму ручки ящика инструментального.

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи чертежа.

Определите остальные размеры ручки ящика инструментального.

https://urait.ru
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В заданиях 4—16 выберите правильный вариант окончания утверждения 
и обведите его кружком

4. Сведения о наименовании детали, ее массе, масштабе чертежа, материале 
детали, разработчиках чертежа и учреждении, в котором разработан чертеж 
содержит:

1) основная надпись;
2) развертка корпуса;
3) главный вид.

5. Масштаб чертежа соединительных элементов и ручки ящика составляет:
1) 1:1;
2) 2:1;
3) 1:2;
4) 1 : 2,5;
5) 1:5.

6. Масса соединительных элементов и ручки ящика составляет:

1) 0,60 кг;
2) 45 г;
3) 0,45 г;
4) 60 кг.

7. Материалом для изготовления ящика является:
1) полоса толщиной 20 мм;
2) стальной лист Ст. Зкп;
3) прокат 100;
4) стальной лист Сталь 20.

8. Габаритные размеры развертки скобы замковой ящика инструментального 
составляют:

1) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 30 мм;
2) габаритная длина — 50 мм, габаритная ширина — 60 мм;
3) габаритная длина — 50 мм, габаритная ширина — 30 мм.

9. Скоба замковая ящика инструментального имеет отверстия:
1) три отверстия 0 6 мм и одно отверстие 0 4,1 мм;
2) три отверстия 0 4,1 мм и одно отверстие 0 6 мм;
3) два отверстия 0 6 мм и одно отверстие 0 4,1 мм.

10. Толщина металла скобы замковой составляет:
1) 2 мм;
2) 3 мм;
3) 1,5 мм.

11. Габаритные размеры накладки ящика инструментального составляют:
1) габаритная длина — 50 мм, габаритная ширина — 30 мм;
2) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 50 мм;
3) габаритная длина — 50 мм, габаритная ширина — 50 мм.

12. Толщина металла накладки ящика инструментального составляет:
1) 2 мм;
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2) 3 мм;
3) 1,5 мм.

13. Размеры паза накладки ящика инструментального составляют:
1) 32 х 5 мм;
2) ЗО х 5 мм;
3) 32 х 10 мм.

14. Габаритные размеры ручки ящика инструментального составляют:
1) габаритная длина — 180 мм, габаритная ширина — 30 мм;
2) габаритная длина — 600 мм, габаритная ширина — 50 мм;
3) габаритная длина — 695 мм, габаритная ширина — 25 мм.

15. Толщина металла ручки ящика инструментального составляет:
1) 5 мм;
2) 3 мм;
3) 1,5 мм;
4) 2 мм.

16. Ручка ящика инструментального имеет:
1) 5 отверстий 0 4,1 мм;
2) 6 отверстий 0 4,1 мм;
3) 8 отверстий 0 4,1 мм;
4) 6 отверстий 0 6 мм;
5) 8 отверстий 0 6 мм.

17. Подойдите к инструктору и в его присутствии прочитайте рабочий чертеж 
соединительных элементов ящика инструментального.
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Подпись обучаемого___________________

Зачет Незачет

Подпись инструктора___________________
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1.5. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа шарниров ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— прочитать чертеж шарниров ящика инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 01

Рабочий чертеж является основ­
ным документом для изготовления 
шарниров ящика инструменталь­
ного.

Анализ рабочего чертежа шарни­
ров ящика инструментального про­
изводится в следующей последова­
тельности:

• анализ основной надписи;
• определение формы и разме­

ров первого и второго шарниров 
ящика инструментального.

Анализ основной надписи.

Основная надпись расположена 
в нижней части листа чертежа шар­
ниров ящика инструментального.

Основная надпись содержит сведе­
ния о наименовании детали, ее массе, 
масштабе чертежа, материале детали, 
разработчиках чертежа и учреждении, 
в котором разработан чертеж.
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Порядок анализа основной над­
писи

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 02

Порядок анализа основной надпи­
си может быть следующим:

— в центральном окне основной 
надписи прочитайте наименование 
детали, которая изображена на черте­
же (выделено рамкой—наименование 
детали — шарниры ящика инструмен­
тального);

— в среднем боковом окне про­
читайте масштаб чертежа, указыва­
ющий, на сколько реальные размеры 
шарниров ящика отличаются от раз­
меров его изображения на чертеже 
(выделено рамкой — масштаб 1 : 1, 
следовательно, размеры изображе­
ния не отличаются от размеров ре­
альной детали);

150000 34 12
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— в среднем боковом окне про­
читайте сведения о массе шарниров 
ящика инструментально (выделено 
рамкой — масса шарниров ящика ин­
струментального — 0,15 кг);

— в нижнем центральном окне 
прочитайте сведения о материале 
шарниров ящика инструментального 
(выделено рамкой — стальной лист 
толщиной 0,7мм).

—
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 03

Определение формы и размеров 
шарниров ящика инструменталь­
ного.

Форма и размеры первого шарни­
ра ящика инструментального опре­
деляются по двум видам шарниров 
ящика, изображенным на чертеже 
и находящимся в проекционной вза­
имосвязи.

Порядок определения формы и раз­
меров первого шарнира ящика инстру­
ментального может быть следующим:

— определите форму первого шар­
нира инструментального (прямоу­
гольная. Т-образная форма с выгнутой 
вниз втулкой, образованной выступом 
от шарнира: первый шарнир имеет 
одну втулку);

Определение формы 
и размеров шарниров ящика 

инструментального

Порядок определения формы 
и размеров первого шарнира 
ящика инструментального
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 04

— определите габаритные раз­
меры первого шарнира ящика ин­
струментального (выделены рам­
кой — габаритная длина — 60 мм; 
габаритная ширина — 22 мм; на­
ружный диаметр втулки — 5 мм);

— определите остальные размеры 
первого шарнира ящика инструмен­
тального (выделено рамкой — выступ 
втулки—2мм; длина втулки—20мм; 
диаметр отверстия втулки — 3 мм; 
расстояние от кромки шарнира до оси 
втулки — 20 мм);
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 05

— определите форму и размеры 
развертки первого шарнира ящика 
инструментального по виду разверт­
ки, отдельно изображенному на чер­
теже;

— определите форму развертки 
первого шарнира ящика инструмен­
тального (развертка первого шарни­
ра имеет Т-образную форму);

— определите габаритные раз­
меры развертки первого шарни­
ра ящика инструментального (вы­
делены рамкой — габаритная 
длина — 60 мм; габаритная шири­
на — 30 мм);
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 06

— определите остальные разме­
ры развертки первого шарнира ящи­
ка инструментального (выделены 
рамкой — размеры Т-образного вы­
ступа: длина выступа — 20 мм, вы­
сота выступа — 10 мм);

Порядок определения формы и раз­
меров второго шарнира ящика инстру­
ментального может быть следующим:

— определите форму второго 
шарнира инструментального (прямо­
угольная П-образная форма с выгну- 
тыми вниз втулками, образованны­
ми выступами от шарнира: второй 
шарнир имеет две втулки);

— определите габаритные раз­
меры второго шарнира ящика ин­
струментального (выделены рам­
кой — габаритная длина — 60 мм; 
габаритная ширина — 22 мм; на­
ружный диаметр втулки — 5 мм);

Порядок определения формы 
и размеров второго шарнира 
ящика инструментального
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 07

— определите остальные раз­
меры второго шарнира ящика ин­
струментального (выделено рам­
кой — выступ втулок — 2 мм; длина 
втулок по 20 мм; диаметр отвер­
стия втулки — 3 мм; расстояние 
от кромки шарнира до оси втул­
ки — 20 мм);

— определите форму и размеры 
развертки второго шарнира ящика 
инструментального о по виду раз­
вертки, отдельно изображенному 
на чертеже;

— определите форму развертки 
второго шарнира ящика инструмен­
тального (развертка первого шарни­
ра имеет П-образную форму);
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

02 08

— определите габаритные раз­
меры развертки второго шарнира 
ящика инструментального (выде­
лены рамкой — габаритная дли­
на — 60 мм; габаритная ширина — 
30 мм);

— определите остальные разме­
ры развертки второго шарнира ящи­
ка инструментального (выделены 
рамкой — размеры выступов: длина 
выступов по 20 мм, высота высту­
пов — 10 мм);
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Анализ рабочего чертежа шарниров ящика инструментального»
1. Установите правильную последовательность выполнения анализа рабо­

чего чертежа шарниров ящика инструментального, расставляя цифры в пустых 
окнах.

Определите форму обоих шарниров ящика инструментального.

Определите форму развертки обоих шарниров ящика инструмен­
тального.

Проанализируйте сведения, содержащиеся в основной надписи 
чертежа.

Определите габаритные размеры развертки обоих шарниров 
ящика инструментального.

Определите габаритные размеры обоих шарниров ящика инстру­
ментального.

Определите остальные размеры развертки обоих шарниров 
ящика инструментального.

Определите остальные размеры обоих шарниров ящика инстру­
ментального.

В заданиях 2—9 выберите правильный вариант окончания утверждения 
и обведите его кружком.

2. Сведения о наименовании детали, ее массе, масштабе чертежа, материале 
детали, разработчиках чертежа и учреждении, в котором разработан чертеж 
содержит:

1) основная надпись;
2) развертка корпуса;
3) главный вид.

3. Масштаб чертежа шарниров ящика инструментального составляет:
1) 1:1;
2) 2:1;
3) 1:2;
4) 1:2,5;
5) 1:5.

4. Масса шарниров ящика инструментального составляет:
1) 45 кг;
2) 45 г;
3) 0,45 г;
4) 0,15 кг.

5. Материалом для изготовления шарниров ящика является:

https://urait.ru

https://urait.ru


1) труба 0 600;
2) стальной лист 5 0,7 из Ст. Зкп;
3) прокат 80;
4) стальной лист 8 1 из Сталь 20.

6. Габаритные размеры шарниров ящика инструментального составляют:
1) габаритная длина — 80 мм, габаритная ширина — 40 мм, наружный 

диаметр втулки — 10 мм;
2) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 40 мм, наружный 

диаметр втулки — 5 мм;
3) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 22 мм, наружный 

диаметр втулки — 5 мм;
4) габаритная длина — 70 мм, габаритная ширина — 30 мм, наружный 

диаметр втулки — 5 мм.

7. Габаритные размеры развертки шарниров ящика инструментального 
составляют:

1) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 50 мм;
2) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 30 мм;
3) габаритная длина — 60 мм, габаритная ширина — 40 мм;
4) габаритная длина — 80 мм, габаритная ширина —50 мм.

8. Первый шарнир ящика инструментального имеет форму:
1) Т-образную;
2) П-образную;
3) Г-образную;
4) Ь-образную.

9. Второй шарнир ящика инструментального имеет форму:
1) Т-образную;
2) П-образную;
3) Г-образную;
4) Ь-образную.

10. Подойдите к инструкторы и в его присутствии прочитайте рабочий 
чертеж шарниров ящика инструментального.
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1.6. Учебный элемент «Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
- прочитать сборочный чертеж ящика инструментального.

Сборочный чертеж — основной 
документ для сборки ящика 

инструментального

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального

02 01

Сборочный чертеж является ос­
новным документом для сборки ящи­
ка инструментального.

Анализ сборочного чертежа ящи­
ка инструментального производится 
в следующей последовательности:

• анализ основной надписи;
• анализ спецификации и выяв­

ление основных деталей ящика ин­
струментального;

• определение габаритных и при­
соединительных размеров ящика ин­
струментального.

Анализ основной надписи.

Основная надпись расположена 
в нижней части листа сборочного 
чертежа ящика инструментального.

Основная надпись содержит све­
дения о наименовании изделия, его 
массе, масштабе чертежа, разработ­
чиках чертежа и учреждении, в ко­
тором разработан чертеж.

Порядок анализа основной надпи­
си может быть следующим:

Порядок анализа основной 
надписи
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального

02 02

— в центральном окне основной 
надписи прочитайте наименование 
изделия, которое изображено на чер­
теже (выделено рамкой — наимено­
вание изделия — ящик инструмен­
тальный) \

— в среднем боковом окне про­
читайте масштаб чертежа, указыва­
ющий, на сколько реальные размеры 
ящика отличаются от размеров его 
изображения на чертеже (выделено 
рамкой —масштаб 1 : 2,5, следова­
тельно, отличие в 2,5 раза);

— в среднем боковом окне про­
читайте сведения о массе ящика 
инструментального (выделено рам­
кой — масса ящика инструменталь­
ного — 1,3 кг).

Анализ спецификации и выяв­
ление основных деталей ящика 
инструментального.
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Анализ спецификации и выяв­
ление основных деталей 

ящика инструментального
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального

02 03

Спецификация сборочного черте­
жа ящика инструментального распо­
ложена над основной надписью.

Спецификация содержит сведения 
о наименовании и количестве дета­
лей, входящих в конструкцию ящика 
инструментального.

Каждая деталь, приведенная в спе­
цификации, имеет номер позиции, ко­
торый соответствует номеру позиции 
на основном поле чертежа.

Анализ спецификации произво­
дится в следующей последователь­
ности:

— выявите основные детали при­
веденные в спецификации и поряд­
ковые номера их позиций (заклепка, 
корпус, крышка, накладка, скоба залі­
ковая, ручка, шарнир);

— определите количество спе­
цифицированных деталей в графе 
количество спецификации (заклеп­
ка — 36 шт., корпус — 1 шт., крыш­
ка — 2 шт., накладка — 1 шт., скоба 
замковая — 1 шт., ручка — 1 шт., 
шарнир — 4 шт.);

Порядок анализа спецификации
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального

02 04

— установите соответствие меж­
ду порядковыми номерами позиций 
в спецификации и номерами пози­
ций на чертеже.

Определение габаритных и при­
соединительных размеров ящика 
инструментального.

Габаритные размеры ящика ин­
струментального — длина, ширина 
и высота определяются в следующей 
последовательности:

— габаритная длина ящика со­
ставляет 330 мм, габаритная шири­
на — 160 мм, габаритная высота — 
180 мм;

— высота корпуса ящика равна 
80 мм, расстояние между шарнирами 
равно 100 мм, расстояние от стенки 
ящика до шарнира равно 50 мм, ши­
рина накладки равна 50 мм.

Определение габаритных 
и присоединительных 

размеров ящика

Последовательность определе­
ния габаритных размеров ящика

59

https://urait.ru

https://urait.ru


Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Анализ сборочного чертежа ящика инструментального»
1. Установите правильную последовательность выполнения анализа сбо-

точного чертежа ящика инструментального, расставляя цифры в пустых окнах.
Выявите основные детали, из которых состоит изделие.

Определите наименование изделия.

Определите массу и масштаб изделия.

Определите количество деталей, входящих в конструкцию.

Определите габаритные размеры.

Установите соответствие между номерами позиций в спец­
ификации и на основном поле чертежа.

Определите присоединительные размеры.

В заданиях 2—9 выберите правильный вариант окончания утверждения 
и обведите его кружком

2. Сведения о наименовании и количестве деталей, входящих в конструкцию 
ящика инструментального содержит:

1) сборочный чертеж;
2) спецификация;
3) общий вид;
4) основная надпись.

3. Масштаб сборочного чертежа ящика инструментального составляет:
I) 1:1;
2) 2:1;
3) 1:2;
4) 1 : 2,5;
5) 1:5.

4. Масса ящика инструментального составляет:
1) 1,3 кг;
2) 130 г;
3) 0,13 г;
4) 130 кг.

5. Габаритные размеры ящика инструментального составляют:
1) габаритная длина — 300 мм, габаритная ширина — 180 мм, габаритная 

высота — 180 мм;
2) габаритная длина — 330 мм, габаритная ширина — 160 мм, габаритная 

высота — 160 мм;
3) габаритная длина — 320 мм, габаритная ширина — 180 мм, габаритная 

высота —160 мм;
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4) габаритная длина — 330 мм, габаритная ширина — 160 мм, габаритная 
высота — 180 мм.

6. Для сборки инструментального ящика нужно иметь:
1) 4 шарнира;
2) 8 шарниров;
3) 6 шарниров;
4) 2 шарнира.

7. Для сборки инструментального ящика нужно иметь:
1) 1 корпус и две крышки.
2) 2 корпуса и одну крышку.
3) 1 корпус, 2 крышки и 1 рамку.

8. Для сборки инструментального ящика нужно иметь:
1) 36 заклепок;
2) 30 заклепок;
3) 28 заклепок;
4) 72 заклепки.

9. Присоединительные размеры ящика инструментального:
1) высота корпуса ящика —150 мм, расстояние между шарнирами — 80 мм;
2) высота корпуса ящика — 80 мм, расстояние между шарнирами — 50 мм;
3) высота корпуса ящика —100 мм, расстояние между шарнирами — 80 мм;
4) высота корпуса ящика — 80 мм, расстояние между шарнирами —100 мм.

10. Подойдите к инструкторы и в его присутствии прочитайте сборочный 
чертеж ящика инструментального.
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Глава 2
ПОДГОТОВКА РАБОЧЕГО МЕСТА.

НАЛАДКА И НАСТРОЙКА ОБОРУДОВАНИЯ

2.1. Учебный элемент «Рабочее место слесаря»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— рационально организовывать рабочее место слесаря.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рабочее место слесаря 01 01

Под рабочим местом понимается 
закрепленный за работником уча­
сток производственной площади, ко­
торый предназначен для выполнения 
слесарных работ и оснащен необхо­
димыми для ее выполнения матери­
альными объектами.

ПРАВИЛЬНО ОРГАНИЗУЙ 
РАБОЧЕЕ МЕСТО!

Безопасность труда, производи­
тельность работы и качество продук­
ции зависит от правильной органи­
зации рабочего места слесаря.

Существует комплекс правил ра­
циональной организации рабочего 
места слесаря.
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Правила рациональной 
организации рабочего места 

слесаря

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рабочее место слесаря 01 02

Правила рациональной организа­
ции рабочего места слесаря условно 
принято подразделять на три группы:

• правила, которые нужно вы­
полнять перед началом работы;

• правила, которые нужно вы­
полнять во время работы;

• правила, которые нужно вы­
полнять после окончания работы.

Перед началом работы

Во время работы

После окончания работы

Перед началом выполнения сле­
сарных работ слесарь должен со­
блюдать следующие правила раци­
ональной организации рабочего 
места:

— проверить правильность вы­
полнения формы рукояток слесар­
ных инструментов. Форма рукояток 
должна обеспечивать соприкасание 
рукоятки инструмента с рукой ра­
бочего в области бугорка на ладони 
и большого пальца;

— проверить высоту установки 
тисков. Для этого руку следует по­
ставить на губки тисков. При этом 
рука, должна касаться подбородка 
пальцами;

Правила рациональной орга­
низации рабочего места перед 

началом работы
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рабочее место слесаря 01 03

— перед обработкой детали, уста­
новленной в тисках, следует проверить 
угол между предплечьем и плечом. 
Угол между предплечьем и плечом дол­
жен составлять 90°;

— проверить уровень освещения 
и расположение светильников. Осве­
щение не должно давать ослепления, 
но должно давать освещение, доста­
точное для комфортной работы;

— разложить на верстаке необ­
ходимые инструменты, заготовки 
и приспособления, проверить нали­
чие вспомогательных материалов.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рабочее место слесаря 01 04

Во время выполнения слесарных 
работ слесарь должен соблюдать 
следующие правила рациональной 
организации рабочего места:

— размещать на верстаке отдель­
но измерительные и слесарные ин­
струменты;

— те приспособления и инстру­
менты, которые используются в ра­
боте чаще, следует размещать ближе 
к работнику, а те, которые использу­
ются реже, следует размещать даль­
ше от работника;

— если инструмент в ходе работы 
берется левой рукой, он размещается 
слева о работника, а если правой ру­
кой — то справа от работника;

Правила рациональной органи­
зации рабочего места во время 

работы

Берешь правой — клади справа 
Берешь левой — клади слева

Берешь реже — клади дальше 
Берешь чаще — клади ближе
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Не перетягивай!!

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рабочее место слесаря 01 05

— следить за состоянием слесар­
ных тисков и не затягивать чрезмер­
но винт тисков.

После окончания выполнения сле­
сарных работ слесарь должен соблю­
дать следующие правила рациональ­
ной организации рабочего места:

— привести в порядок рабочее 
место, убрать инструмент и приспо­
собления;

— очистить рабочие поверхно­
сти тисков от стружки и опилок с по­
мощью щетки, смазать винт тисков 
и завернуть тиски;

— сдать мастеру готовые изделия.

Правила рациональной орга­
низации рабочего места после 

окончания работы
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
Для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Рабочее место слесаря»
В первом задании сформулируйте определение рабочего места, заполняя 

пропущенные строки в утверждениях:

1. Под рабочим местом понимается___________________________________

Во втором задании перечислите правила рациональной организации работы 
и рабочего места, которые слесарь должен выполнять перед началом работы, 
заполняя пропущенные строки в утверждениях:

1. Рациональность формы рукояток слесарных инструментов заключается 
в том, что______________________________________________________________

2. Правильная высота установки тисков регламентируется тем, что

3. Угол между плечом и предплечьем при обработке детали, установленной 
в тисках, который должен составлять градусов

4. Освещение не должно давать.

В третьем задании перечислите правила рациональной организации работы 
и рабочего места, которые слесарь должен выполнять во время работы, заполняя 
пропущенные строки в утверждениях:

1. Складывайте отдельно инструменты
и инструменты.

2. Инструменты и приспособления, которые используются чаще следует 
складывать к слесарю, а те, которые берутся реже следует скла­
дывать от слесаря.

3. Инструменты и приспособления, которые берутся правой рукой следует 
складывать от слесаря, а те, которые берутся левой рукой следует
складывать от слесаря.

4. При отслеживании состояния тисков следует обращать внимание 
на винта тисков.

В четвертом задании перечислите правила рациональной организации 
работы и рабочего места, которые слесарь должен выполнять после окончания 
работы, заполняя пропущенные строки в утверждениях:
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1. Тщательно убрать и прибрать

2. Смести с тисков и смазать
тисков.

3. Сдать мастеру.

Подпись обучаемого_____________________

Зачет Незачет

Подпись инструктора_____________________
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2.2. Учебный элемент «Техника безопасности при слесарных 
работах»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— соблюдать правила техники безопасности при слесарных рабо­

тах.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 01

Под техникой безопасности по­
нимается комплекс организационно­
технических мероприятий и норм, 
направленных на создание безопас­
ных условий труда.

Для обеспечения безопасного вы­
полнения работы слесарю необходи­
мо соблюдать правила техники без­
опасности (ПТБ) на рабочих местах 
и правила безопасной эксплуатации 
оборудования.

Условно принято подразделять 
ПТБ на три группы:

• правила, которые нужно вы­
полнять перед началом работы;

• правила, которые нужно вы­
полнять во время работы;

• правила, которые нужно вы­
полнять после окончания работы.

Перед началом выполнения сле­
сарных работ слесарь должен со­
блюдать следующие правила:

70

Техника безопасности — ком­
плекс мероприятий, направлен­

ных на создание безопасных 
условий труда

СОБЛЮДАЙ ПРАВИЛА 
ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ!

Правила техники безопасности

Перед началом работы

Во время работы

После окончания работы

__ Правила техники безопасно- 
сти перед началом работы

Правила техники безопасности 
перед началом работы
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 02

— надеть спецодежду и прове­
рить отсутствие свисающих концов 
спецодежды (застегнуть рукава или 
закатать их выше локтя);

— проверить устойчивость и ис­
правность слесарного верстака (вер­
стак не должен шататься и должен 
соответствовать росту рабочего);

— проверить исправность и проч­
ность установки слесарных тисков 
на верстаке (тиски должны быть проч­
но закреплены на верстаке, ходовой 
винт должен легко вращаться, насечка 
на губках должна быть качественной);

71

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 03

— проверить исправность слесар­
ного инструмента, правильность за­
точки металлорежущего инструмен­
та (рукоятки должны иметь ровную 
поверхность, напильники должны 
быть прочно насажены на рукоятки);

— проверить исправность меха­
нического слесарного оборудования, 
станков и исправность их огражде­
ний;

— подготовить рабочее место (ос­
вободить нужную для работы площадь, 
обеспечить хорошую освещенность, 
разложить инструменты и приспосо­
бления).
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Правила техники безопасности 
во время работы

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 04

Во время выполнения слесарных 
работ слесарь должен соблюдать 
следующие правила:

— прочно зажимать деталь в ти­
сках, соблюдать осторожность при 
установке детали в тисках и ее сня­
тии;

— стружку и опилки с верстака, 
плиты, тисков и т. п. удалять только 
с помощью щетки;

— ОБЯЗАТЕЛЬНО применять за­
щитные очки и защитные сеточные 
экраны в ходе рубки металла;

Деталь зажимай прочно!
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 05

— не использовать неисправные 
слесарные инструменты или слесар­
ные приспособления;

— не загрязнять спецодежду лю­
быми горючими жидкостями (керо­
сином, бензином, маслом).

После окончания выполнения 
слесарных работ слесарь должен со­
блюдать следующие правила:

— тщательно убрать рабочее ме­
сто (уложить инструмент, материа­
лы, приспособления на соответству­
ющие места);

Правила техники безопасности 
после окончания работы

74

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Техника безопасности при слесарных 
работах

01 06

— удалить промасленную ветошь 
из рабочей зоны, сложить ее в метал­
лические ящики с плотной крышкой;

— выключить все электрические 
приборы и освещение;

— содержать в порядке средства 
пожаротушения.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Техника безопасности при слесарных работах»
В первом задании перечислите правила техники безопасности, которые сле­

сарь должен выполнять перед началом работы, заполняя пропущенные строки 
в утверждениях:

1. Надеть спецодежду и проверить____________________________________

2. Проверить исправность___________________________________________

3. Проверить исправность установки 
на верстаке.

4. Проверить исправность и правильность заточки

5. Проверить исправность и
его.

6. Подготовить_________________________________________________  
к работе.

Во втором задании перечислите правила техники безопасности, которые 
слесарь должен выполнять во время работы, заполняя пропущенные строки 
в утверждениях:

1. Деталь следует прочно зажимать при ее установке
и обработке.

2. Опилки с приспособлений удалять только с помощью

3. При рубке металла применять или использовать

4. Не использовать слесарные инструменты и приспо­
собления.

5. Не загрязнять одежду_____________________________________________

В третьем задании перечислите правила техники безопасности, которые 
слесарь должен выполнять после окончания работы, заполняя пропущенные 
строки в утверждениях:

76

https://urait.ru

https://urait.ru


1. Тщательно убрать_____________________________________________________________________________

2. Убрать промасленную ветошь в_________________________________________________________

3. Выключить______________________________________________________________________________________

4. Содержать в порядке_________________________________________________________________________

Зачет Незачет

Подпись обучаемого________________________________

Подпись инструктора________________________________
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2 .3. Учебный элемент «Наладка и настройка настольно- 
сверлильного станка»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— знать последовательность наладки и настройки настольно-свер­

лильного станка;
— различать приемы наладки и настройки настольно-сверлильного 

станка.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 01

Перед выполнением операций 
сверления настольно-сверлильный 
станок следует подготовить к про­
цессу сверления отверстий в деталях.

Подготовка настольно-сверлиль­
ного станка к процессу сверления 
отверстий в деталях состоит из двух 
основных этапов:

• наладка настольно-сверлиль­
ного станка;

• настройка настольно-сверлиль­
ного станка.

Наладкой настольно-сверлильно­
го станка называется общая подго­
товка станка к работе.

Наладка настольно-сверлильного 
станка включает следующие опера­
ции:

• проверка работоспособности 
станка;

• установка инструмента;
• установка приспособлений и за­

готовок.
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Перед выполнением операций 
сверления настольно-сверлиль­
ный станок следует подготовить 
к процессу сверления отверстий 

в деталях

Этапы подготовки НСС 
к процессу сверления

Наладка станка

— Настройка станка

Наладка — общая подготовка 
станка к работе

Операции наладки НСС

Проверка работоспособ- 
ности

Установка инструмента

__  Установка приспособлений 
и заготовок
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Проверка работоспособности 
станка

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 02

Проверка работоспособности 
настольно-сверлильного станка осу­
ществляется в следующей последова­
тельности:

— проверяют работу кнопок вклю­
чения и выключения вращения шпин­
деля станка;

— при нажатии на кнопку «Пуск» 
шпиндель должен начать вращение;

— при нажатии на кнопку «Стоп» 
вращение шпинделя должно прекра­
титься;

— проверяют легкость вращения 
штурвала настольно-сверлильного 
станка, обеспечивающего ручную 
подачу. Штурвал должен вращаться 
без излишних усилий.

Проверка работы кнопок станка
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Установка инструмента 
на станок

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 03

Установка инструмента на на­
стольно-сверлильный станка осу­
ществляется в следующей последова­
тельности:

— устанавливают на конический 
конец шпинделя сверлильный патрон, 
резко перемещая его вверх по конусу;

— с помощью вращения против 
часовой стрелки патронного клю­
ча, установленного в патрон, разво­
дят кулачки патрона на величину, 
на 2—4 мм превышающую диаметр 
хвостовика сверла;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 04

— помещают хвостовик сверла 
в патроне так, чтобы вылет сверла 
был не более 0,6 его длины;

— с помощью вращения по ча­
совой стрелке патронного ключа, 
установленного в патрон, сводят ку­
лачки патрона и закрепляют сверло 
в патроне.

Вылет сверла не более 0,6 его 
длины!

Установка приспособлений 
и заготовок на станок

Установка приспособлений и за­
готовок на настольно-сверлильный 
станка осуществляется в следующей 
последовательности:
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 05

— очищают стол станка с помо­
щью стальной щетки от стружки;

— устанавливают на столе станка 
приспособления для закрепления за­
готовок — машинные тиски;

— устанавливают в машинные 
тиски заготовку и плотно закрепляют 
ее, вращая рукоятку тисков по часовой 
стрелке;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 06

— включают вращение шпинде­
ля и подводят вращающееся сверло 
к накерненной точке центра отвер­
стия;

— касаются вращающимся свер­
лом накерненной точки центра от­
верстия, при этом приспособление 
с заготовкой занимает строго опре­
деленное относительно траектории 
движения сверла положение;

— отводят вращающееся сверло 
и выключают вращение шпинделя;

— закрепляют машинные тиски 
с заготовкой на столе станка с помо­
щью болтов с Т-образной головкой, 
устанавливаемых в Т-образные пазы 
стола станка.
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Настройка — кинематическая 
подготовка станка к работе

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 07

Настройкой настольно-сверлиль­
ного станка называется кинематиче­
ская подготовка станка к работе.

Настройка настольно-сверлильно­
го станка производится в следующей 
последовательности:

— исходя из свойств материала 
заготовки, определяют скорость ре­
зания по таблицам;

— рассчитывают необходимую 
частоту вращения шпинделя станка 
по формуле, в которой И — диаметр 
сверла, мм, V — скорость резания, 
м/мин;

— исходя из технических харак­
теристик станка, выбирают ближай­
шее меньшее значение частоты вра­
щения шпинделя станка;

— открывают кожух ременной 
передачи;

Материал V, м/мин
Сталь 8...12

Чугун, бронза 8...10

Лагун ь 10...13

Алюминий 12...16

1000 Ѵ п =----------  
іі-0

Настольно-сверлильный станок 
может иметь следующие частоты 
вращения шпинделя: 450; 1000; 

1500; 3000; 4500 об/мин
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка настольно-свер­
лильного станка

05 08

— ослабляют натяжение ремен­
ной передачи и переводят клиновый 
ремень на шкивы, обеспечивающие 
заданную частоту вращения шпин­
деля;

— производят натяжение ремен­
ной передачи с помощью натяжного 
устройства;

— закрывают кожух ременной 
передачи.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
Для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Наладка и настройка настольно-сверлильного станка»
В заданиях 1—10 выберите правильный вариант окончания утверждения 

и обведите его кружком

1. Общая подготовка настольно-сверлильного станка к работе называется:
1) подготовка станка;
2) наладка станка;
3) настройка станка.

2. Кинематическая подготовка настольно-сверлильного станка к работе 
называется:

1) подготовка станка;
2) наладка станка;
3) настройка станка.

3. Операции, которые НЕ входят в процесс наладки станка:
1) проверка работоспособности и установка инструмента;
2) установка инструмента и приспособлений;
3) установка числа оборотов и определение скорости резания;
4) установка приспособлений и заготовок.

4. Чтобы развести кулачки сверлильного патрона, нужно вращать ключ 
патрона:

1) по часовой стрелке;
2) против часовой стрелки;
3) в любом направлении.

5. Вылет сверла в патроне должен составлять не более:
1) 0,5 длины сверла;
2) 0,6 длины сверла;
3) 0,7 длины сверла;
4) 0,8 длины сверла.

6. Для установки заготовок на столе настольно-сверлильного станка при­
меняются:

1) машинные тиски;
2) ручные тиски;
3) универсальные делительные головки;
4) сверлильный патрон.

7. При установке приспособления с заготовкой на сверлильный станок 
необходимо предварительно:
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1) коснуться вращающимся сверлом накерненного отверстия;
2) закрепить тиски на столе;
3) включить станок;
4) выключить вращение шпинделя.

8. При известной скорости резания число оборотов инструмента определя­
ется по формуле:

1000 Ѵ
1) п =------

1000-П
2) п =------------;

л-Ѵ

V
3) п =--------------- .

ЮООл-Р

9. Количество вариантов частот вращения шпинделя настольно-сверлиль­
ного станка составляет:

1) 4 частоты вращения;
2) 5 частот вращения;
3) 6 частот вращения;
4) 8 частот вращения.

10. Настройка частоты вращения шпинделя настольно-сверлильного станка 
осуществляется с помощью:

1) шпинделя станка;
2) ременной передачи;
3) колонны станка;
4) электродвигателя.

Подпись обучаемого_____________________

Зачет Незачет

Подпись инструктора_____________________

https://urait.ru
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2.4. Учебный элемент «Наладка и настройка вертикально­
сверлильного станка»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— знать последовательность наладки вертикально-сверлильного 

станка;
— различать приемы наладки и настройки вертикально-сверлиль­

ного станка.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 01

Перед выполнением операций 
сверления вертикально-сверлильный 
станок следует подготовить к про­
цессу сверления отверстий в деталях.

Подготовка вертикально-свер- 
лиль-ного станка к процессу свер­
ления отверстий в деталях состоит 
из двух основных этапов:

• наладка вертикально-свер­
лильного станка;

• настройка вертикально-свер­
лильного станка.

Наладкой вертикально-сверлиль­
ного станка называется общая под­
готовка станка к работе.

Наладка вертикально-сверлильно­
го станка включает следующие опе­
рации:

• проверка работоспособности 
станка;

• установка инструмента;
• установка приспособлений 

и заготовок.
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Проверка работоспособности 
станка

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 02

Проверка работоспособности 
вертикально-сверлильного станка 
осуществляется в следующей после­
довательности:

— проверяют работу кнопок вклю­
чения и выключения вращения шпин­
деля станка;

— при нажатии на кнопку «Пуск» 
шпиндель должен начать вращение;

— при нажатии на кнопку «Стоп» 
вращение шпинделя должно прекра­
титься;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 03

— проверяют легкость вращения 
штурвала вертикально-сверлильно­
го станка, обеспечивающего ручную 
подачу. Штурвал должен вращаться 
без излишних усилий;

— проверяют легкость переклю­
чения скоростей и подач вертикаль­
но-сверлильного станка. Рукоятки 
должны перемещаться без излишних 
усилий.

Установка инструмента на вер­
тикально-сверлильный станка осу­
ществляется в следующей последова­
тельности:

Рукоятка 
скоростей

Рукоятка 
подач

Установка инструмента 
на станок
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 04

— устанавливают в коническое 
отверстие шпинделя сверло с кониче­
ским хвостовиком, резко перемещая 
его вверх;

— если размеры конического 
хвостовика сверла меньше размеров 
конического отверстия шпинделя, 
то предварительно на хвостовик свер­
ла надевается переходная втулка;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 05

— если сверло имеет цилиндри­
ческий хвостовик, его следует снача­
ла установить в сверлильный патрон;

— удаление сверла или сверлиль­
ного патрона из конического отвер­
стия шпинделя станка производит­
ся с помощью клина, вставляемого 
в специальное отверстие.

Установка приспособлений и за­
готовок на настольно-сверлильный 
станка осуществляется в следующей 
последовательности:

Установка приспособлений 
и заготовок на станок

)э://ип
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 06

— очищают стол станка с помо­
щью стальной щетки от стружки;

— вращая рукоять вертикального 
перемещения стола по часовой стрел­
ке, подводят стол к инструменту;

— устанавливают на столе станка 
приспособления для закрепления за­
готовок — машинные тиски;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 07

— устанавливают в машинные 
тиски заготовку и плотно закрепляют 
ее, вращая рукоятку тисков по часовой 
стрелке;

— включают вращение шпинде­
ля и подводят вращающееся сверло 
к накерненной точке центра отвер­
стия;

— касаются вращающимся свер­
лом к накерненной точки центра от­
верстия, при этом приспособление 
с заготовкой занимает строго опре­
деленное относительно траектории 
движения сверла положение;
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 08

— отводят вращающееся сверло 
и выключают вращение шпинделя;

— закрепляют машинные тиски 
с заготовкой на столе станка с помо­
щью болтов с Т-образной головкой, 
устанавливаемых в Т-образные пазы 
стола станка.

Настройкой вертикально-свер­
лильного станка называется кинема­
тическая подготовка станка к работе.

Настройка вертикально-сверлиль­
ного станка производится в следую­
щей последовательности:

— исходя из свойств материала 
заготовки определяют скорость ре­
зания по таблицам;

Настройка — кинематическая 
подготовка станка к работе

Материал V, м/мин
Сталь 8...12

Чугун, бронза 8...10

Латунь 10...13

Алюминий 12...16
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 09

— рассчитывают необходимую 
частоту вращения шпинделя станка 
по формуле;

1000 Ѵ п =----------  
пФ

68 об/мин 195 об/мин 530 об/мин

100 об/мин 275 об/мин 750 об/мин

140 об/мин 400 об/мин 1100 об/мин

— исходя из технических харак­
теристик станка выбирают ближай­
шее меньшее значение частоты вра­
щения шпинделя станка;

— с помощью рукоятки уста­
новки частот вращения шпинделя 
устанавливают заданную частоту 
вращения шпинделя вертикально­
сверлильного станка;

— в зависимости от диаметра 
сверления определяют величину по­
дачи 5 по таблицам;

Частота 
вращения 
шпинделя

Рукоятка 
скоростей

Диаметр сверления 5, мм/об
От 5 до 10 мм 0,05—0,2

От К) до 20 мм 0,15—0,25

Свыше 20 мм 0,05—0,15
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Наладка и настройка вертикально-свер­
лильного станка

05 10

— исходя из технических харак­
теристик станка выбирают ближай­
шее меньшее значение величины по­
дачи гильзы шпинделя станка;

— с помощью рукоятки пере­
ключения подач устанавливают за­
данную величину подачи гильзы 
шпинделя вертикально-сверлильно­
го станка.

0,115 мм/об 0,25 мм/об 0,57 мм/об

0,15 мм/об 0,32 мм/об 0,72 мм/об

0,2 мм/об 0,43 мм/об 0,96 мм/об

Величина 
подачи 
гильзы

Рукоятка 
подач
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
Для контроля сформированное™ знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Наладка и настройка вертикально-сверлильного станка»
В заданиях 1—6 выберите правильный вариант окончания утверждения 

и обведите его кружком:

1. Общая подготовка вертикально-сверлильного станка к работе называется:
1) наладка;
2) настройка;

2. Кинематическая подготовка вертикально-сверлильного станка к работе 
называется:

наладка;
настройка.

Формула для определения числа оборотов шпинделя имеет вид:

1000-V 
п =---------- ;

K-D
1000 D 

п =-----------;

D-V-n 
п =--------- .

1000

Если размеры конического хвостовика сверла меньше размеров кониче­

2)

3.

1)

2)

3)

4.
ского отверстия шпинделя, то предварительно на хвостовик сверла надевается:

1) сверлильный патрон;
2) переходная втулка;
3) машинные тиски;
4) цанговый патрон.

5. Если сверло имеет цилиндрический хвостовик, его следует сначала уста­
новить:

1) в коническую втулку;
2) в конус Морзе;
3) в сверлильный патрон;
4) в машинные тиски.

6. Удаление сверла или сверлильного патрона из конического отверстия 
шпинделя станка производится с помощью:

1) выколотки, вбиваемой в осевое отверстие шпинделя;
2) молотка слесарного;
3) клина, вставляемого в специальное отверстие.

В заданиях 7—8 выберите правильные смысловые пары и заполните форму 
ответа
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7. Установите соответствие между обрабатываемыми материалами и вели­
чиной скорости резания, рекомендуемой для их обработки:

Обрабатываемый материал: Скорость резания V, м/мин:

1. Сталь. А. 10...13

2. Чугун, бронза. Б. 12...16

3. Латунь. В. 8...12

4. Алюминий. Г. 8...10

1. 2. 3.4.

8. Установите соответствие между органами управления вертикально-свер­
лильного станка и их наименованиями.

1. Кнопки «Пуск-Стоп».
2. Рукоятка настройки частоты вращения шпинделя станка.
3. Рукоятка настройки величины подач гильзы шпинделя станка.
4. Штурвал ручной подачи гильзы шпинделя станка.
5. Рукоятка вертикального перемещения стола станка.

1. 2.3.4.5.

Подпись обучаемого_____________________

Зачет Незачет

Подпись инструктора_____________________
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2.5. Учебный элемент «Приемы измерения штангенциркулем»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— выполнять измерение охватывающих, охватываемых поверхно­

стей и уступов с помощью штангенциркуля;
— читать и интерпретировать показания штангенциркуля.

Правило выбора 
измерительного инструмента

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 01

Контрольно-измерительный ин­
струмент для проверки точности 
размеров деталей выбирается в со­
ответствии со следующим правилом: 
«точность измерительного инстру­
мента должна быть в три — четыре 
раза выше, чем точность контроли­
руемого размера».

Для контроля точности размеров 
изготавливаемых деталей ящика ин­
струментального выберите штанген­
циркуль ШЦ I с точностью измере­
ния 0,1 мм.

Точность измерительного 
инструмента равна 
(3 -г 4) х точность 

контролируемого размера

ПОМНИТЕ!
С помощью штангенциркуля 

ШЦ I можно контролировать:
• размеры охватываемых по­

верхностей;
• размеры охватывающих по­

верхностей;
• размеры уступов.

Контроль размеров 
охватываемых поверхностей
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Прямые губки ШЦ I

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 02

Контроль размеров охватыва­
емых поверхностей производится 
с помощью прямых губок штанген­
циркуля ШЦ I.

Контроль размеров охватыва­
емых поверхностей с помощью 
штангенциркуля ШЦ I производится 
в следующей последовательности:

— возьмите штангенциркуль ле­
вой рукой за неподвижную губку, 
а правой рукой за штангу, так, чтобы 
большой палец правой руки упирал­
ся в рамку штангенциркуля;

— разведите прямые губки штан­
генциркуля на расстояние, несколько 
большее контролируемого размера;

— подведите измерительные по­
верхности прямых губок штанген­
циркуля к поверхностям контроли­
руемой детали;

Последовательность контроля
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 03

— с помощью большого пальца 
правой руки сведите измерительные 
поверхности прямых губок штанген­
циркуля до плотного соприкоснове­
ния с поверхностями контролируе­
мой детали;

— зафиксируйте положение пря­
мых губок штангенциркуля, вращая 
по часовой стрелке винт стопора;

— прочитайте показания штан­
генциркуля по основной и нониус- 
ной шкале;

^ т 

4 0 1 2 3 4 5

— сделайте вывод о точности 
размеров детали:

• если показания штангенцир­
куля соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен точно;

• если показания штангенцирку­
ля не соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен неточно.

Сделайте вывод о точности 
размера

Показания штангенциркуля 
соответствуют чертежу => 

размер точный

Показания штангенциркуля 
не соответствуют чертежу => 

размер неточный
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Контроль размеров 
охватывающих поверхностей

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 04

Контроль размеров охватыва­
ющих поверхностей производится 
с помощью обратных губок штанген­
циркуля ШЦ I. Обратные губки ШЦ I

Контроль размеров охватываю­
щих поверхностей с помощью штан­
генциркуля ШЦ I производится в сле­
дующей последовательности:

— возьмите штангенциркуль ле­
вой рукой за неподвижную губку, 
а правой рукой за штангу, так, чтобы 
большой палец правой руки упирал­
ся в рамку штангенциркуля;

Последовательность контроля

— сведите обратные губки штан­
генциркуля на расстояние, несколько 
меньшее контролируемого размера;

— подведите измерительные по­
верхности обратных губок штанген­
циркуля к поверхностям контролиру­
емой детали;
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 05

— с помощью большого пальца 
правой руки разведите измеритель­
ные поверхности обратных губок 
штангенциркуля до плотного сопри­
косновения с поверхностями контро­
лируемой детали;

— зафиксируйте положение об­
ратных губок штангенциркуля, вращая 
по часовой стрелке винт стопора;

— прочитайте показания штан­
генциркуля по основной и нониус- 
ной шкале;

— сделайте вывод о точности 
размеров детали:

• если показания штангенцир­
куля соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен точно;

• если показания штангенцирку­
ля не соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен неточно.

Сделайте вывод о точности 
размера

Показания штангенциркуля 
соответствуют чертежу => 

размер точный

Показания штангенциркуля 
не соответствуют чертежу => 

размер неточный
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Контроль размеров уступов

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 06

Контроль размеров уступов про­
изводится с помощью глубиномера 
штангенциркуля ШЦ I.

Контроль размеров уступов с по­
мощью штангенциркуля ШЦ I произ­
водится в следующей последователь­
ности:

— возьмите правой рукой за штан­
гу, так, чтобы большой палец правой 
руки упирался в рамку штангенцир­
куля;

— разведите прямые губки штан­
генциркуля на расстояние, несколь­
ко меньшее контролируемого разме­
ра, при этом глубиномер выдвинется 
на расстояние, несколько меньшее 
контролируемого размера уступа;

— подведите измерительные по­
верхности глубиномера и торца штан­
ги штангенциркуля к поверхностям 
контролируемой детали;

Глубиномер ШЦ I

Последовательность контроля
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Приемы измерения штангенциркулем 02 07

— с помощью большого пальца 
правой руки отведите измерительную 
поверхность глубиномера штанген­
циркуля от торца штанги до плотного 
соприкосновения с поверхностями 
контролируемой детали;

— зафиксируйте положение об­
ратных губок штангенциркуля, вращая 
по часовой стрелке винт стопора;

— прочитайте показания штан­
генциркуля по основной и нониус- 
ной шкале;

— сделайте вывод о точности 
размеров детали:

• если показания штангенцир­
куля соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен точно;

• если показания штангенцирку­
ля не соответствуют размеру детали, 
указанному на чертеже с учетом до­
пуска на данный размер, то размер 
выполнен неточно.

Сделайте вывод о точности 
размера

Показания штангенциркуля 
соответствуют чертежу => 

размер точный.

Показания штангенциркуля 
не соответствуют чертежу => 

размер неточный
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
Для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Приемы измерения штангенциркулем»
В заданиях 1—3 выберите правильный вариант окончания утверждения 

и обведите его кружком:

1. Для отсчета долей деления основной шкалы штангенциркуля предна­
значен:

1) нониус;
2) губки;
3) основная шкала.

2. Для стопорения рамки при измерениях предназначен:
1) стопорный винт;
2) нониус;
3) губки;
4) микрометрическое устройство.

3. Для плавного перемещения рамки по линейке-штанге предназначено:
1) нониус;
2) стопорный винт;
3) микрометрическое устройство;
4) штанга.

В заданиях 4—6 установите правильные смысловые пары и заполните пред­
лагаемую форму ответа:

4. Установите соответствие между основными частями штангенциркуля 
и их наименованиями.

1. Штанга.

2. Нониус.
3. Основная шкала.
4. Губки.
5. Рамка.
6. Стопорный винт.
7. Глубиномер.
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1. 2.3.4.5.6.7.

5. Установите соответствие между видами губок штангенциркуля и изме­
ряемыми размерами.

1. Прямые губки А. Размеры уступов и ступенчатые размеры.
2. Обратные губки Б. Охватываемые размеры.
3. Глубиномер В. Охватывающие размеры.

1. 2.3.

6. Установите соответствие между типами штангенциркулей и ценой деления 
нониуса.

1. ШЦ—1. А. 0,05 мм.

2. ШЦ —2. Б. 0,1 мм.

3. ШЦ —3. В. 0,05 или 0,1 мм.

1. 2.3.

В заданиях 7—9 восстановите правильную последовательность операций 
контроля точности размеров штангенциркулем, расставляя цифры в пустых 
окошечках:

7. Установите правильную последовательность выполнения контроля раз­
меров охватываемых поверхностей с помощью штангенциркуля, расставляя 
цифры в пустых окнах.

Разведите прямые губки штангенциркуля на расстояние, 
несколько большее контролируемого размера

Зафиксируйте положение прямых губок штангенциркуля, 
вращая по часовой стрелке винт стопора

Возьмите штангенциркуль левой рукой за неподвижную губку, 
а правой рукой за штангу

Сведите измерительные поверхности прямых губок штан­
генциркуля до плотного соприкосновения с поверхностями 
контролируемой детали

Прочитайте показания штангенциркуля по шкалам

Подведите измерительные поверхности прямых губок штан­
генциркуля к поверхностям контролируемой детали

Сделайте вывод о точности размеров детали
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8. Установите правильную последовательность выполнения контроля раз­
меров охватывающих поверхностей с помощью штангенциркуля, расставляя 
цифры в пустых окнах.

Сведите обратные губки штангенциркуля на расстояние, 
несколько меньшее контролируемого размера

Зафиксируйте положение обратных губок штангенциркуля, 
вращая по часовой стрелке винт стопора

Возьмите штангенциркуль левой рукой за неподвижную губку, 
а правой рукой за штангу

Разведите измерительные поверхности обратных губок штан­
генциркуля до плотного соприкосновения с поверхностями 
контролируемой детали

Прочитайте показания штангенциркуля по шкалам

Подведите измерительные поверхности обратных губок штан­
генциркуля к поверхностям контролируемой детали

Сделайте вывод о точности размеров детали

9. Установите правильную последовательность выполнения контроля раз­
меров уступов с помощью штангенциркуля, расставляя цифры в пустых окнах.

Разведите прямые губки штангенциркуля на расстояние, 
несколько меньшее контролируемого размера

Зафиксируйте положение обратных губок штангенциркуля, 
вращая по часовой стрелке винт стопора

Возьмите правой рукой за штангу

Отведите измерительную поверхность глубиномера штан­
генциркуля от торца штанги до плотного соприкосновения 
с поверхностями контролируемой детали

Прочитайте показания штангенциркуля по шкалам

Подведите измерительные поверхности глубиномера и торца 
штанги штангенциркуля к поверхностям контролируемой 
детали

Сделайте вывод о точности размеров детали

штангенциркуля.
10. Подойдите к инструктору и в его присутствии прочитайте показания

Показание Зачет Незачет

Показание 1 (10,5 мм)

Показание 2 (9,8 мм)
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Окончание таблицы

Показание Зачет Незачет

Показание 3 (12,2 мм)

Подпись обучаемого______________________________

Подпись инструктора______________________________
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Глава З
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ И СБОРКА ЯЩИКА 

ИНСТРУМЕНТАЛЬНОГО

3.1. Учебный элемент «Правка стальных листов»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— править стальные листы для изготовления деталей инструмен­

тального ящика.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Правка стальных листов 02 01

Правка стальных листов, предна­
значенных для изготовления деталей 
ящика проводится с целью ликвида­
ции погнутости, выпучин, волнисто­
сти стального листа.

Для правки стальных листов сле­
дует подготовить слесарные ин­
струменты: слесарный молоток 
с квадратным бойком, деревянный 
молоток, рихтовочный молоток.
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Последовательность правки 
стальных листов

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Правка стальных листов 02 02

Произведите правку стальных 
листов, предназначенных для изго­
товления корпуса, крышек, шарниров 
и рукоятки ящика инструментально­
го в следующей последовательности:

1) проверьте кривизну стального 
листа «на глаз», расположив заго­
товку горизонтально на уровне глаз 
и выявите места, требующие правки;

2) уложите стальной лист на раз­
меточную плиту и отметьте границы 
мест, требующих правки, мелом или 
маркером;

3) уложите стальной лист на пра­
вильную плиту и плотно прижмите 
его к поверхности плиты левой ру­
кой;
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Правка стальных листов 02 03

4) возьмите в правую руку слесар­
ный или рихтовочный молоток (в за­
висимости от толщины стального ли­
ста);

5) молоток следует брать у торца 
рукоятки так, чтобы пальцы плотно 
охватывали рукоятку молотка;

6) наносите частые, но несильные 
кистевые или локтевые удары молот­
ком между выпуклостями;

7) наносите частые сильные лок­
тевые или плечевые удары молотком 
от краев выпуклостей к их центрам;
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Правка стальных листов 02 04

8) после правки проверьте на глаз 
наличие выпуклостей;

9) переверните стальной лист, 
уложите его на правильную плиту 
второй стороной и прижмите к по­
верхности плиты левой рукой;

10) возьмите в правую руку сле­
сарный или рихтовочный молоток 
(в зависимости от толщины стально­
го листа);

11) восстановите прямолиней­
ность стального листа легкими ки­
стевыми ударами молотка по по­
верхности листа;
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Правка стальных листов 02 05

12) проверьте точность правки 
на поверочной плите с помощью 
уровня — контрольный шарик уров­
ня должен находиться точно в сере­
дине контрольного окна уровня.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
Для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Правка стальных листов»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для правки стального листа и обведите их кружком:

1. Слесарный молоток.

2. Правйльная плита.

3. Чертилка.

4. Поверочная плита.

5. Кернер.

6. Напильник.

7. Ручные ножницы.

8. Штангенциркуль.

9. Уровень.

10. Линейка разметочная

11. Зубило.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
правки стального листа с помощью слесарного молотка, расставляя цифры 
в пустых окнах.

Положите лист на плиту и отметьте границы изогнутым мест 
мелом

Наносите частые сильные удары молотком от краев выпукло­
стей к их центрам

Переверните стальной лист, уложите его на правильную плиту 
второй стороной

Проверьте точность правки на поверочной плите

Возьмите в правую руку слесарный или рихтовочный молоток

Наносите частые, но несильные кистевые или локтевые удары 
молотком между выпуклостями

Уложите стальной лист на правильную плиту и плотно при­
жмите его к поверхности плиты левой рукой

Восстановите прямолинейность стального листа легкими 
кистевыми ударами молотка по второй стороне листа

Проверьте кривизну стального листа «на глаз»

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по правке стального листа.
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Действие Зачет Незачет

Проверы е кривизну стального листа, отметьте мелом места, 
подлежащие правке

Возьмите в правую руку слесарный молоток

Выправьте стальной лист с одной стороны его

Восстановите прямолинейность стального листа со второй 
стороны его

Проверьте точность правки па поверочной плите с помощью 
уровня

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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3.2. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
корпуса ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— размечать заготовку для изготовления корпуса ящика инстру­

ментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

корпуса ящика

02 01

Заготовкой для изготовления кор­
пуса ящика инструментального яв­
ляется выправленный стальной лист 
размерами 500x330 мм.

ПОМНИТЕ!
Разметка стального листа для из­

готовления корпуса ящика инстру­
ментального производится после 
анализа чертежа корпуса ящика ин­
струментального.

Произведите разметку стального 
листа для изготовления корпуса ящи­
ка инструментального в следующей 
последовательности.

1. Проверьте форму и размеры 
подготовленного стального листа.

1.1. Проверьте форму подготов­
ленного стального листа с помощью 
угольника.

Разметку производите только 
после тщательного анализа 

рабочего чертежа корпуса ящика 
инструментального

500

Последовательность разметки

Проверьте форму и размеры 
подготовленного стального 

листа
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

корпуеа ящика

02 02

Продольные стороны стального 
листа должны быть строго перпенди­
кулярны поперечным сторонам.

1.2. Проверьте размеры подготов­
ленного стального листа с помощью 
разметочной линейки.

Подготовленной стальной лист 
должен иметь размеры продольных 
сторон — 500 мм, поперечных сто­
рон — 330 мм.

2. Разметьте четыре линии, распо­
ложенные на расстоянии 5 мм от со­
ответствующих сторон стального 
листа.

2.1. Приложите линейку парал­
лельно одной из длинных сторон 
стального листа.

Разметьте четыре линии, распо­
ложенные на расстоянии 5 мм
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

корпуеа ящика

02 03

2.2. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 5 мм от правой и левой 
короткой стороны стального листа.

2.3. Поверните стальной лист 
на 180°.

2.4. Приложите линейку парал­
лельно второй длинной стороне 
стального листа.

2.5. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 5 мм от правой и левой 
короткой стороны стального листа.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

корпуеа ящика

02 04

Вы получите четыре характер­
ные точки.

2.6. Соедините полученные риски 
двумя линиями, параллельными ко­
ротким сторонам стального листа.

Вы получите две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от каж­
дой короткой стороны стального 
листа.

2.7. Приложите линейку парал­
лельно одной из коротких сторон 
стального листа.

2.8. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 5 мм от правой и ле­
вой длинных сторон стального листа.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 
корпуса ящика

02 04

2.9. Поверните стальной лист 
на 180°.

2.10. Приложите линейку парал­
лельно второй короткой стороне 
стального листа.

2.11. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 5 мм от правой и ле­
вой длинных сторон стального листа.

Вы получите четыре характер­
ные точки.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

корпуса ящика

02 05

2.12. С помощью чертилки соеди­
ните полученные риски двумя линия­
ми, параллельными длинным сторо­
нам стального листа.

Вы получите две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от каж­
дой длинной стороны стального ли­
ста.

Таким образом, вы получите 
четыре линии, расположенные 
на расстоянии 5 мм от соответ­
ствующей стороны стального ли­
ста.

3. Разметьте четыре линии, рас­
положенные на расстоянии 85 мм 
от соответствующих сторон листа.

Разметьте четыре линии, распо­
ложенные на расстоянии 85 мм

Повторите действия 2.1—2.12, 
выдерживая расстояние 

85 мм от соответствующих сто­
рон стального листа
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

корпуеа ящика

02 06

Повторите действия 2.1—2.12, вы­
держивая расстояние 85 мм от соот­
ветствующих сторон стального листа.

Таким образом, вы получите 
четыре линии, расположенные 
на расстоянии 85 мм от соответ­
ствующей стороны листа.

4. Разметьте четыре диагональ­
ные линии.

4.1. Приложите линейку так, что­
бы она соединяла точку пересече­
ния линий, расположенных на рас­
стоянии 85 мм от соответствующих 
сторон стального листа и располо­
женный рядом с ней угол стального 
листа.

Разметьте четыре диагональные 
линии
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

корпуеа ящика

02 07

4.2. С помощью чертилки прочер­
тите диагональную линию, соединя­
ющую эти точки.

4.3. Повторите разметку диаго­
нальных линий для каждого угла 
стального листа.

Таким образом, вы получите 
стальной лист, размеченный для 
изготовления корпуса ящика.

Повторите разметку диагональ­
ных линий для каждого угла 

стального листа
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Разметка заготовки для изготовления корпуса ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для разметки заготовки корпуса ящика и обведите их кружком:

1. Ручные ножницы. 7. Слесарный молоток.

2. Правильная плита. 8. Напильник.

3. Линейка разметочная. 9. Уровень.

4. Поверочная плита. 10. Чертилка.

5. Кернер. 11. Угольник.

6. Штангенциркуль. 12.Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
)азметки заготовки корпуса ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Разметьте две линии, расположенные на расстоя­
нии 85 мм от коротких сторон стального листа

Разметьте две линии, расположенные на расстоя­
нии 85 мм от длинных сторон стального листа

Проверьте размеры подготовленного стального листа с помо 
щью разметочной линейки.

Проверьте форму подготовленного стального листа с помо­
щью угольника.

Разметьте две линии, расположенные на расстоянии 
5 мм от коротких сторон стального листа

Разметьте две линии, расположенные на расстоянии 
5 мм от длинных сторон стального листа

Разметьте четыре диагональные линии

После выполнения первого и второго заданий подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по разметке заготовки 
корпуса ящика.

Действие Зачет Незачет
Проверьте форму и размеры подготовленного сталь­

ного листа

Разметьте четыре линии, расположенные на расстоянии 

5 мм от соответствующих сторон стальною листа
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Окончание таблицы
Действие Зачет Незачет

Разметьте четыре линии, расположенные на расстоя­

нии 85 мм от соответствующих сторон листа

Разметьте четыре диагональные линии

Подпись обитаемого____________________

Подпись инструктора____________________
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3.3. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
крышек ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— размечать заготовки для изготовления крышек ящика инстру­

ментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 01

Инструментальный ящик имеет 
две крышки: правую крышку и ле­
вую крышку.

Заготовкой для изготовления пра­
вой крышки ящика инструменталь­
ного является выправленный сталь­
ной лист размерами 345x80 мм.

Заготовкой для изготовления ле­
вой крышки ящика инструменталь­
ного является выправленный сталь­
ной лист размерами 345x90 мм.

Разметку производите только 
после тщательного анализа 

рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального

ПОМНИТЕ!
Разметка стального листа для из­

готовления крышек ящика инстру­
ментального производится после 
анализа чертежа крышек ящика ин­
струментального.
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Последовательность разметки 
правой крышки

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 02

Произведите разметку стально­
го листа для изготовления правой 
крышки ящика инструментального 
в следующей последовательности.

1. Проверьте форму и размеры 
стального листа, подготовленного 
для изготовления правой крышки.

1.1. Проверьте форму подготов­
ленного стального листа с помощью 
угольника.

Продольные стороны стального 
листа должны быть строго перпенди­
кулярны поперечным сторонам.

1.2. Проверьте размеры подготов­
ленного стального листа с помощью 
разметочной линейки.

Проверьте форму и размеры под­
готовленного стального листа

129

https://urait.ru

https://urait.ru


Разметьте две линии, рас­
положенные на расстоянии 

5 мм от кромки листа

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 03

2. Разметьте две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от со­
ответствующих сторон стального 
листа.

2.1. Приложите линейку парал­
лельно одной из длинных сторон 
стального листа.

2.2. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 5 мм от правой и ле­
вой короткой стороны стального ли­
ста.

Вы получите две характерные 
точки.

2.4. Приложите угольник широ­
кой стороной к длинной стороне 
стального листа так, чтобы одна кон­
тролирующая поверхность угольни­
ка прилегала без просвета к длинной 
стороне стального листа, а вторая 
контролирующая поверхность про­
ходила через размеченную риску 
и была параллельна короткой сторо­
не стального листа.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 04

2.5. С помощью чертилки прове­
дите линию, параллельную короткой 
стороне стального листа, через каж­
дую намеченную риску.

Вы получите две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от каж­
дой короткой стороны стального 
листа.

Таким образом, вы получите 
стальной лист, размеченный для 
изготовления правой крышки ящи­
ка инструментального.

Произведите разметку стального 
листа для изготовления левой крыш­
ки ящика инструментального в сле­
дующей последовательности.

1. Проверьте форму и размеры 
стального листа, подготовленного 
для изготовления левой крышки.

3^5

Последовательность разметки 
левой крышки

Проверьте форму и размеры 
подготовленного стального 

листа
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 05

1.1. Проверьте форму подготов­
ленного стального листа с помощью 
угольника.

Продольные стороны стального 
листа должны быть строго перпенди­
кулярны поперечным сторонам.

1.2. Проверьте размеры подготов­
ленного стального листа с помощью 
разметочной линейки.

2. Разметьте две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от соот­
ветствующих сторон стального ли­
ста.

Последовательно повторите дей­
ствия по разметке правой крыш­
ки ящика инструментального с 2.1 
по 2.5.

Разметьте две линии, рас­
положенные на расстоянии 

5 мм от кромки листа
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

крышек ящика

02 06

Вы получите две линии, располо­
женные на расстоянии 5 мм от каж­
дой короткой стороны стального 
листа.

Таким образом, вы получите 
стальной лист, размеченный для 
изготовления левой крышки ящи­
ка инструментального. Штрихов­
кой отмечены места, подлежащие 
удалению.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Разметка заготовки для изготовления крышек ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для разметки заготовки крышек ящика и обведите их кружком:

1. Ручные ножницы.

2. Правильная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Кернер.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток.

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Угольник.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
зазметки заготовки крышек ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Проведите линию, параллельную короткой стороне стального 
листа через каждую риску, расположенную на расстоянии 
5 мм от правой и левой короткой стороны стального листа

Нанесите чертилкой риски, расположенные на расстоянии 
5 мм от правой и левой короткой стороны стального листа

Проверьте размеры подготовленного стального листа с помо­
щью разметочной линейки.

Проверьте форму подготовленного стального листа с помо­
щью угольника.

Приложите угольник так, чтобы контролирующая поверх­
ность проходила через риску, расположенную на расстоянии 
5 мм от правой и левой короткой стороны стального листа

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по разметке заготовки 
крышек ящика

Действие Зачет Незачет
Проверьте форму подготовленного стального листа с помо­

щью угольника.

Проверьте размеры подготовленных стальных листов 

с помощью разметочной линейки
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Окончание таблицы
Действие Зачет Незачет

Разметьте линии, расположенную на расстоянии 
5 мм от обеих коротких сторон стального листа

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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3.4. Учебный элемент «Разметка соединительных элементов 
и ручки ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— размечать заготовки для изготовления соединительных элемен­

тов и ручки ящика инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 01

ПОМНИТЕ!
Разметка стального листа для из­

готовления соединительных элемен­
тов и ручки ящика производится по­
сле анализа чертежа корпуса ящика 
инструментального.

1. Произведите разметку сталь­
ного листа для изготовления скобы 
замковой ящика инструменталь­
ного в следующей последователь­
ности.

1.1. Положите листовую заготовку 
на разметочную плиту.

1.2. Приложите к одному из кра­
ев разметочную линейку и нанесите 
разметочную риску.
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Разметку производите только 
после тщательного анализа рабо­

чего чертежа соединительных 
элементов и ручки ящика

Последовательность разметки 
скобы замковой

Разметка контура скобы
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 02

1.3. Приложите угольник так, 
чтобы его контролирующая сторона 
проходила через разметочную риску.

1.4. Проведите по угольнику от ри­
ски линию длиной 50 мм с помощью 
чертилки. На конце линии нанесите 
вторую разметочную риску.

1.5. Приложите угольник ко вто­
рой стороне листа так, чтобы его 
контролирующая поверхность про­
ходила через вторую разметочную 
риску.

1.6. Проведите по угольнику 
от второй риски линию длиной 
30 мм с помощью чертилки. На кон­
це линии нанесите третью разметоч­
ную риску.
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Учебное 

заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 
и ручки ящика

02 03

1.7. Приложите угольник к тре­
тьей стороне листа так, чтобы его 
контролирующая поверхность про­
ходила через третью разметочную 
риску.

1.8. Проведите по угольнику от тре­
тьей риски линию длиной 50 мм с по­
мощью чертилки. На конце линии на­
несите четвертую разметочную риску.

1.9. Приложите разметочную ли­
нейку так, чтобы она соединяла пер­
вую и четвертую разметочные риски.

1.10. Соедините первую и четвер­
тую разметочные риски с помощью 
чертилки.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 04

1.11. Проведите с помощью ли­
нейки и чертилки линии скоса углов 
по 5 мм для каждого угла.

Разметьте отверстия скобы зам­
ковой в следующей последователь­
ности.

1.12. Разведите ножки разметочно­
го циркуля на расстояние 15 мм и про­
ведите с помощью разметочного цир­
куля линию симметрии, параллельную 
стороне длиной 50 мм.

1.13. Отметьте два центра отвер­
стий: на расстоянии 10 мм от верхней 
стороны и на расстоянии 8 мм от ниж­
ней стороны.

Разметка отверстий скобы
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 05

1.14. Разведите ножки циркуля 
на расстоянии 22 мм и проведите 
линию, параллельную стороне ли­
ста 30 мм на расстоянии мм от нее.

1.15. Разведите ножки циркуля 
на 7 мм и отметьте на линии два цен­
тра отверстий, с межцентровым рас­
стоянием 14 мм.

1.16. Разведите ножки циркуля 
на 20 мм и проведите линию сгиба 
на расстоянии 20 мм от стороны дли­
ной 30 мм.

1.17. Накерните центры отвер­
стий.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 06

Вы получите размеченную за­
готовку для изготовления ско­
бы замковой инструментального 
ящика.

Последовательность разметки 
накладки

2. Произведите разметку сталь­
ного листа для изготовления на­
кладки ящика инструментального 
в следующей последовательности. Разметка контура накладки

2.1. Повторитедействияс 1.1 по 1.11 
по разметке скобы замковой, выдер­
живая расстояние 50 мм для всех сто­
рон заготовки накладки;

Разметьте центры отверстий на­
кладки в следующей последователь­
ности.

2.2. Разведите ножки разметочного 
циркуля на расстояние 25 мм и прове­
дите с помощью разметочного циркуля 
линию симметрии, параллельную сто­
роне длиной 50 мм.

Повторите действия 
с 1.1 по 1.11 по разметке скобы 

замковой, выдерживая рас­
стояние 50 мм для всех сторон 

заготовки накладки

Разметка отверстий накладки
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 07

2.3. Разведите ножки цирку­
ля на расстояние 8 мм и проведи­
те линию, параллельную нижней 
стороне листа 50 мм на расстоя­
нии мм от нее.

2.4. Разведите ножки циркуля 
на расстояние 20 мм и проведи­
те линию, параллельную верхней 
стороне листа 50 мм на расстоя­
нии мм от нее.

2.5. Разведите ножки циркуля 
на 7 мм и отметьте на линии два цен­
тра отверстий, с межцентровым рас­
стоянием 32 мм.

2.6. Накерните центры отверстий.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 08

Разметьте паз накладки в следую­
щей последовательности.

2.7. Разведите ножки циркуля 
на 7 мм и проведите линию на рас­
стоянии 7 мм от верхней стороны за­
готовки.

2.8. Разведите ножки циркуля 
на 12 м и проведите линию на рас­
стоянии 12 мм от верхней стороны 
заготовки.

2.9. Разведите ножки цирку­
ля на 16 м и проведите две линии 
на расстоянии 16 мм в обе стороны 
от центровой линии.

2.10. Накерните углы размеченно­
го паза.

Разметка паза накладки
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 09

Вы получите размеченную заго­
товку для изготовления накладки 
инструментального ящика.

3. Произведите разметку сталь­
ной полосы для изготовления 
ручки ящика инструментального 
в следующей последовательности.

3.1. Разведите ножки циркуля 
на расстояние 12,5 мм и проведите 
центровую линию вдоль длинной 
стороны заготовки ручки.

3.2. Приложите линейку к цен­
тровой линии так чтобы нулевая от­
метка находилась на краю заготовки 
ручки длиной 25 мм.

Последовательность разметки 
ручки ящика
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка соединительных элементов 

и ручки ящика

02 10

3.3. Отметьте последовательно 
с помощью чертилки расстояния 
10 мм, 45 мм, 70 мм и 180 мм от края 
заготовки ручки длиной 25 мм.

3.4. Накерните риски на рассто­
яниях 10 мм, 45 мм и 70 мм от края 
заготовки ручки длиной 25 мм.

3.5. Через риску, расположенную 
на расстоянии 180 мм, с помощью 
угольника проведите линию, перпен­
дикулярную центровой.

3.6. Повторите действия 3.2— 
3.5 для второго края заготовки ручки 
длиной 25 мм.

Вы получите размеченную за­
готовку ручки ящика инструмен­
тального.

Повторите действия 3.2—3.5 для 
второго края заготовки ручки 

длиной
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Разметка соединительных элементов и ручки ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для разметки заготовки соединительных элементов и ручки ящика 
и обведите их кружком:

1. Ручные ножницы. 7. Слесарный молоток.

2. Правйльная плита. 8. Напильник.

3. Линейка разметочная. 9. Уровень.

4. Циркуль разметочный. 10. Чертилка.

5. Кернер. 11. Угольник.

6. Штангенциркуль. 12.Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
)азметки накладки ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Разметьте накладку ящика по контуру, используя угольник, 
разметочную линейку и чертилку.

Накерните отверстия накладки.

Разметьте центры двух отверстий на расстоя­
нии 20 мм от верхней стороны листа.

Разметьте линию симметрии накладки.

Разметьте центр отверстия на расстоянии 8 мм от нижней 
стороны листа.

Разметьте паз накладки.

Накерните паз накладки.

В третьем задании установите правильную последовательность выполнения
разметки ручки ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Проведите линию симметрии по длине ручки.

Разметьте линию сгиба.

Разметьте центры отверстий на ручке.

Накерните центры отверстий на ручке.

После выполнения первого, второго и третьего заданий подойдите к инструк­
тору и в его присутствии выполните следующие действия по разметке соедини­
тельных элементов и ручки ящика
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Действие Зачет Незачет

Разметьте скобу замковую

Разметьте накладку для скобы замковой
Разметьте ручку ящика инструментального

Подпись обучаемого____________________

Подпись инструктора____________________
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3.5. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
шарниров ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— размечать заготовки для изготовления шарниров ящика инстру­

ментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 01

Инструментальный ящик имеет 
два вида шарниров: первый шарнир 
и второй шарнир.

Заготовкой для изготовления обо­
их шарниров ящика инструменталь­
ного является выправленный сталь­
ной лист размерами 60x30 мм.

ПОМНИТЕ!
Разметка стального листа для из­

готовления шарниров ящика инстру­
ментального производится после 
анализа чертежа шарниров ящика 
инструментального.

Произведите разметку стального 
листа для изготовления шарниров 
ящика инструментального в следую­
щей последовательности.

Разметку производите только 
после тщательного анализа 
рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального

Последовательность разметки 
шарниров ящика
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Проверьте форму и размеры под­
готовленного стального листа

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 02

1. Проверьте форму и размеры 
стального листа подготовленного 
для изготовления шарнира.

1.1. Проверьте форму подготов­
ленных стальных листов с помощью 
угольника.

Продольные стороны стальных 
листов должны быть строго перпен­
дикулярны поперечным сторонам.

1.2. Проверьте размеры подготов­
ленных стальных листов с помощью 
разметочной линейки.

Подготовленные стальные листы 
должны иметь размеры продольных 
сторон — 60 мм, поперечных сто­
рон — 30 мм.
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Разметьте линию, расположен­
ную на расстоянии 10 мм

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 03

2. Разметьте линию, распо­
ложенную на расстоянии 10 мм 
от одной из длинных сторон сталь­
ного листа.

2.1. Приложите линейку парал­
лельно одной из коротких сторон 
стального листа.

2.2. Нанесите чертилкой риску 
на расстоянии 10 мм от нижней 
длинной стороны стального листа.

Вы получите характерную точку

150

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 04

2.3. Приложите угольник широ­
кой стороной к короткой стороне 
стального листа так, чтобы одна 
контролирующая поверхность уголь­
ника прилегала без просвета к ко­
роткой стороне стального листа, 
а вторая контролирующая поверх­
ность проходила через размеченную 
риску и была параллельна длинной 
стороне стального листа.

2.4. С помощью чертилки прове­
дите линию, параллельную длинной 
стороне стального листа через наме­
ченную риску.

Вы получите линию, расположен­
ную на расстоянии 10 мм от длин­
ной стороны стального листа.

3. Разметьте две линии, распо­
ложенные на расстоянии 20 мм 
от соответствующих коротких сто­
рон стального листа.

Разметьте две линии, располо­
женные на расстоянии 20 мм
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 05

3.1. Приложите линейку парал­
лельно одной из длинных сторон 
стального листа.

3.2. Нанесите чертилкой риски 
на расстоянии 20 мм от правой и ле­
вой короткой стороны стального ли­
ста.

Вы получите две характерные 
точки.

3.3. Приложите угольник широ­
кой стороной к длинной стороне 
стального листа так, чтобы одна кон­
тролирующая поверхность угольни­
ка прилегала без просвета к длиной 
стороне стального листа, а вторая 
контролирующая поверхность про­
ходила через размеченную риску 
и была параллельна короткой сторо­
не стального листа.

152

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Разметка заготовки для изготовления 

шарниров ящика

02 06

3.4. С помощью чертилки прове­
дите линию, параллельную короткой 
стороне стального листа через каж­
дую намеченную риску;

Вы получите две линии, располо­
женные на расстоянии 20 мм от каж­
дой короткой стороны стального ли­
ста.

Таким образом, вы получите 
стальной лист, размеченный для из­
готовления шарнира ящика инстру­
ментального:

— на заготовке первого шарнира 
штриховкой отмечены места, под­
лежащие удалению для образования 
заготовки Т-образной формы;

— на заготовке второго шарнира 
штриховкой отмечено место, подле­
жащие удалению для образования 
заготовки П-образной формы.

Размеченные заготовки 
для изготовления шарниров

Заготовка первого шарнира
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Разметка заготовки для изготовления шарниров ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для разметки заготовки шарниров ящика и обведите их кружком:
1. Ручные ножницы.

2. Правильная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Кернер.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток.

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Угольник.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
зазметки заготовки шарниров ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Разметьте риску, расположенную на расстоянии 10 мм от ниж­
ней длинной стороны стального листа.
С помощью чертилки и угольника проведите линию, парал­
лельную длинной стороне стального листа через риску, распо­
ложенную на расстоянии 10 мм от нижней длинной стороны 
стального листа.
Проверьте размеры подготовленного стального листа с помо­
щью разметочной линейки.
Проверьте форму подготовленного стального листа с помо­
щью угольника.
Разметьте две риски, расположенные на расстоя­
нии 20 мм от правой и левой короткой стороны стального 
листа линии.

С помощью чертилки проведите линию, параллельную корот­
кой стороне стального листа через каждую намеченную риску, 
расположенную на расстоянии 20 мм от правой и левой 
короткой стороны стального листа линии.

Приложите угольник так, чтобы контролирующая поверхность 
проходила через размеченную риску, расположенную на рас­
стоянии 20 мм от короткой стороны листа.

Приложите угольник так, чтобы контролирующая поверхность 
проходила через размеченную риску, расположенную на рас­
стоянии 10 мм от нижней длинной стороны листа.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по разметке заготовки 
шарниров ящика
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Действие Зачет Незачет

Проверьте форму подготовленного стального листа с помо­
щью угольника.
Проверьте размеры подготовленных стальных листов с помо­
щью разметочной линейки

Разметьте линию, расположенную на расстоя­
нии 10 мм от одной из длинных сторон стального листа

Разметьте две линии, расположенные на расстоя­
нии 20 мм от соответствующих коротких сторон стального 
листа

На заготовке для первого и второго шарнира укажите места, 
подлежащие удалению в процессе резки.

Подпись обучаемого____________________

Подпись инструктора____________________
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3.6. Учебный элемент «Резка заготовки корпуса ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— резать стальной лист для изготовления корпуса ящика инстру­

ментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Резка заготовки корпуса ящика 
инструментального

02 01

Резка заготовки корпуса ящика 
производится только после правки 
и разметки заготовки и в соответ­
ствии с чертежом развертки корпуса 
ящика инструментального.

Резка заготовки корпуса ящика 
производится с помощью ручных 
ножниц по размеченным линиям 
разрезов.

Выполните действия по резке за­
готовки корпуса ящика в следующей 
последовательности.

1. Проверьте пригодность нож­
ниц, кромки которых должны плотно 
прилегать друг к другу в шарнирном 
сочленении и иметь легкий ход.

Резка только после разметки 
в строгом соответствии с черте­
жом корпуса ящика инструмен­

тального

Резка заготовки корпуса ящика
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Резка заготовки корпуса ящика 
инструментального

02 02

2. Возьмите в правую руку нож­
ницы так, чтобы большой палец ох­
ватывал рукоять сверху, три паль­
ца — снизу, а мизинец находился 
между рукоятками и служил для раз­
вода режущих кромок ножниц на за­
данный угол.

3. Разведите режущие кромки 
ножниц на три четверти их длины.

4. Возьмите в левую руку подго­
товленный к резке стальной лист.

5. Поместите стальной лист меж­
ду режущими кромками ножниц так, 
чтобы диагональные линии разметки 
точно лежали на режущих кромках.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Резка заготовки корпуса ящика 
инструментального

02 03

6. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, про­
режьте размеченные диагональные 
линии каждого угла стального листа.

7. Перехватите лист и помести­
те его между режущими кромками 
ножниц так, чтобы линии разметки, 
расположенные на расстоянии 85 мм 
от длинных сторон заготовки ящика, 
точно лежали на режущих кромках.

8. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, с каж­
дой короткой стороны срежьте углы 
вдоль линии, расположенной на рас­
стоянии 85 мм от длинных сторон 
заготовки ящика, так, чтобы размер 
длинной стороны, равный 500 мм, 
сохранился.

9. Перехватите лист и помести­
те его между режущими кромками 
ножниц так, чтобы линии размет­
ки, расположенные на расстоянии 
5 мм от длинных сторон заготовки 
ящика, точно лежали на режущих 
кромках.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки корпуса ящика 

и і іструмеі італ ы юго

02 04

10. Направляя лист между ре­
жущими кромками ножниц и сжи- 
мая-разжимая рукоятки ножниц, 
с каждой длинной стороны срежьте 
5 мм край на длину 85 мм по раз­
меченной линии, расположенной 
на расстоянии 5 мм от сторон дли­
ной 500 мм.

11. Направляя лист между ре­
жущими кромками ножниц и сжи- 
мая-разжимая рукоятки ножниц, 
с каждой длинной стороны срежьте 
5 мм край на длину 85 мм по раз­
меченной линии, расположенной 
на расстоянии 5 мм от сторон дли­
ной 330 мм.

Таким образом, вы получите заго­
товку для сгибания корпуса ящика.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Резка заготовки корпуса ящика инструментального»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для резки заготовки корпуса ящика, и обведите их кружком:

1. Ручные ножницы.

2. Правильная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Кернер.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Зубило.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
резки заготовки корпуса ящика с помощью ручных ножниц, расставляя цифры 
в пустых окнах.

Возьмите в левую руку подготовленный к резке стальной лист.

Разведите режущие кромки ножниц на три четверти 
их длины.

Прорежьте размеченные диагональные линии каждого угла 
стального листа.

Срежьте 5 мм край на длину 85 мм по размеченной линии, 
расположенной на расстоянии 5 мм от сторон длиной 500 мм.

Срежьте 5 мм край на длину 85 мм по размеченной линии, 
расположенной на расстоянии 5 мм от сторон длиной 330 мм.

Срежьте углы вдоль линии расположенной на расстоя­
нии 85 мм от длинных сторон заготовки ящика.

Поместите стальной лист между режущими кромками ножниц 
так, чтобы линии разметки точно лежали на режущих кром­
ках.

Проверьте пригодность ножниц.

Возьмите в правую руку ножницы так, чтобы большой палец 
охватывал рукоять сверху, три пальца — снизу, а мизинец был 
между рукоятками.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору и в его 
присутствии выполните следующие действия по резке заготовки корпуса ящика
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Действие Зачет Незачет

Возьмите в правую руку ножницы

Разведите ножницы, сведите ножницы

Прорежьте размеченные диагональные линии

Срежьте углы по разметке

Срежьте 5 мм край на длину 85 мм по размеченной линии, 

расположенной на расстоянии 5 мм от сторон дли­

ной 500 мм

Срежьте 5 мм край на длину 85 мм по размеченной линии, 

расположенной на расстоянии 5 мм от сторон дли­

ной 330 мм

Подпись обучаемого___________________

Подпись инструктора___________________
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3.7. Учебный элемент «Резка заготовки шарниров ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— резать стальной лист для изготовления шарниров ящика инстру­

ментального.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 01

Резка заготовки шарниров ящика 
производится только после правки 
и разметки заготовки и в соответ­
ствии с чертежом развертки шарни­
ров ящика инструментального.

Резка заготовки шарниров ящи­
ка производится с помощью ручных 
ножниц по размеченным линиям 
разрезов.

Перед выполнением резки заго­
товки шарниров ящика проверьте 
пригодность ножниц, кромки кото­
рых должны плотно прилегать друг 
к другу в шарнирном сочленении 
и иметь легкий ход.

Резка только после разметки 
в строгом соответствии с черте­
жом шарниров ящика инстру­

ментального

162

https://urait.ru

https://urait.ru


Резка заготовки шарниров 
ящика

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 02

Выполните действия по резке за­
готовки шарниров ящика в следую­
щей последовательности.

1. Резка заготовки первого шар­
нира ящика инструментального.

1.1. Возьмите в правую руку нож­
ницы так, чтобы большой палец ох­
ватывал рукоять сверху, три паль­
ца — снизу, а мизинец находился 
между рукоятками и служил для раз­
вода режущих кромок ножниц на за­
данный угол.

1.2. Разведите режущие кромки 
ножниц на три четверти их длины.

1.3. Возьмите в левую руку подго­
товленный к резке стальной лист.

Резка заготовки первого шар- 
нира ящика

163

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 03

1.4. Поместите стальной лист меж­
ду режущими кромками ножниц так, 
чтобы продольная линия разметки точ­
но лежала на режущих кромках.

1.5. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, про­
режьте размеченную продольную 
линии заготовки шарнира на дли­
ну 20 мм с одной стороны.

1.6. Перехватите лист и помести­
те его между режущими кромками 
ножниц так, чтобы продольная ли­
ния разметки точно лежала на режу­
щих кромках.

1.7. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, про­
режьте размеченную продольную 
линии заготовки шарнира на дли­
ну 20 мм с одной стороны.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 04

1.8. Перехватите лист и помести­
те его между режущими кромками 
ножниц так, чтобы поперечная ли­
ния разметки точно лежала на режу­
щих кромках.

1.9. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, про­
режьте размеченную поперечную 
линию заготовки шарнира на дли­
ну 10 мм до тех пор, нока отрезан­
ный угол полностью не отделится 
от заготовки.

1.10. Направляя лист между режу­
щими кромками ножниц и сжимая- 
разжимая рукоятки ножниц, про­
режьте размеченную поперечную 
линию заготовки шарнира на дли­
ну 10 мм до тех пор, нока второй от­
резанный угол полностью не отде­
лится от заготовки.

Таким образом вы получите за­
готовку для сгибания первого шар­
нира ящика.

60
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Резка заготовки второго 
шарнира ящика

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 05

2. Резка заготовки первого шар­
нира ящика инструментального.

2.1. Возьмите в правую руку нож­
ницы так, чтобы большой палец ох­
ватывал рукоять сверху, три паль­
ца — снизу, а мизинец находился 
между рукоятками и служил для раз­
вода режущих кромок ножниц на за­
данный угол.

2.2. Разведите режущие кромки 
ножниц на три четверти их длины.

2.3. Возьмите в левую руку подго­
товленный к резке стальной лист.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 06

2.4. Поместите его между режу­
щими кромками ножниц так, чтобы 
первая поперечная линия разметки 
точно лежала на режущих кромках.

2.5. Направляя лист между ре­
жущими кромками ножниц и сжи- 
мая-разжимая рукоятки ножниц, 
прорежьте первую размеченную 
по перечную линию заготовки шар­
нира на длину 10 мм.

2.6. Перехватите лист и помести­
те его между режущими кромками 
ножниц так, чтобы вторая попереч­
ная линия разметки точно лежала 
на режущих кромках.

2.7. Направляя лист между режущи­
ми кромками ножниц и сжимая-раз- 
жимая рукоятки ножниц, прорежьте 
вторую размеченную поперечную 
линию заготовки шарнира на дли­
ну 10мм.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Резка заготовки шарниров ящика 02 06

2.8. Центральную часть заготовки 
второго шарнира, расположенную 
между разрезами, отогните вверх.

2.9. Срежьте центральную часть 
заготовки шарнира, расположенную 
между разрезами, так, чтобы заго­
товка приобрела П-образную форму.

Таким образом, вы получите 
заготовку для сгибания второго 
шарнира ящика.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Резка заготовки шарниров ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для резки заготовки шарниров ящика и обведите их кружком:

1. Ручные ножницы. 7. Слесарный молоток.

2. Правильная плита. 8. Напильник.

3. Линейка разметочная. 9. Уровень.

4. Поверочная плита. 10. Чертилка.

5. Кернер. 11. Зубило.

6. Штангенциркуль. 12.Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
резки заготовки первого шарнира ящика с помощью ручных ножниц, расставляя 
цифры в пустых окнах.

Возьмите в левую руку подготовленный к резке стальной 
лист.

Разведите режущие кромки ножниц на три четверти 
их длины.

Поместите стальной лист между режущими кромками нож­
ниц так, чтобы продольная линия разметки точно лежала 
на режущих кромках.

Поместите лист между режущими кромками ножниц так, 
чтобы поперечная линия разметки точно лежала на режущих 
кромках.

Прорежьте размеченную продольную линии заготовки шар­
нира на длину 20 мм.

Прорежьте размеченную поперечную линию заготовки 
шарнира на длину 10 мм до тех пор, нока отрезанный угол 
полностью не отделится от заготовки.

Проверьте пригодность ножниц.

Возьмите в правую руку ножницы так, чтобы большой палец 
охватывал рукоять сверху, три пальца — снизу, а мизинец 
был между рукоятками.

В третьем задании установите правильную последовательность выполнения 
резки заготовки второго шарнира ящика с помощью ручных ножниц, расставляя 
цифры в пустых окнах.
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Возьмите в левую руку подготовленный к резке стальной лист.

Разведите режущие кромки ножниц на три четверти 
их длины.

Поместите стальной лист между режущими кромками ножниц 
так, чтобы поперечная линия разметки точно лежала на режу­
щих кромках.

Срежьте центральную часть заготовки шарнира, располо­
женную между разрезами, так, чтобы заготовка приобрела 
П-образную форму.

Прорежьте размеченную поперечную линии заготовки шар­
нира на длину 10 мм.

Центральную часть заготовки второго шарнира, расположен­
ную между разрезами, отогните вверх.

Проверьте пригодность ножниц.

Возьмите в правую руку ножницы так, чтобы большой палец 
охватывал рукоять сверху, три пальца — снизу, а мизинец был 
между рукоятками.

После выполнения первого, второго и третьего заданий подойдите к инструк­
тору и в его присутствии выполните следующие действия по резке заготовки 
шарниров ящика

Действие Зачет Незачет
Возьмите в правую руку ножницы

Разведите ножницы, сведите ножницы

Вырежьте из стального листа заготовку первого шарнира

Вырежьте из стального листа заготовку второго шарнира

Подпись обучаемого____________________

Подпись инструктора____________________

170

https://urait.ru

https://urait.ru


3.8. Учебный элемент «Рубка заготовки соединительных 
элементов»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— вырубать заготовки соединительных элементов ящика инстру­

ментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Рубка заготовки соединительных 
элементов

02 01

Рубка заготовок соединительных 
элементов ящика производится толь­
ко после правки и разметки заготов­
ки и в соответствии с чертежом со­
единительных элементов.

Рубка заготовки соединительных 
элементов ящика производится с по­
мощью зубила по размеченным ли­
ниям разрезов.

ВНИМАНИЕ!
При рубке следует оставлять при­

пуск на дальнейшую обработку кро­
мок соединительных элементов ящи­
ка инструментального.

Рубка заготовок соединитель­
ных элементов ящика производится 
в следующей последовательности.

Рубка заготовок соединительных 
элементов ящика производится 
только после правки и разметки 

заготовки

ВНИМАНИЕ!
При рубке следует оставлять 

припуск на дальнейшую обра­
ботку кромок

Рубка соединительных 
элементов ящика
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Рубка заготовки соединительных 
элементов

02 02

1. Уложите подготовленный к руб­
ке размеченный лист на правильную 
плиту.

2. Возьмите в левую руку зубило.

3. Возьмите в правую руку моло­
ток.

4. Установите зубило с наклоном 
от себя так, чтобы его режущая кром­
ка располагалась в двух-трех милли­
метрах от линии разметки (оставьте 
припуск на опиливание 2—3 мм).
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5. Установите зубило вертикально.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Рубка заготовки соединительных 
элементов

02 03

6. Ударяя молотком по бойку зу­
била, предварительно прорубите за­
готовку скобы замковой по контуру.

7. Переверните заготовку и уло­
жите ее на плиту прорубленной по­
верхностью вниз.

8. Установите зубило на выступа­
ющую часть прорубаемой линии.

173

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рубка заготовки соединительных 
элементов

02 04

9. Ударяя молотком по бойку зу­
била, окончательно прорубите заго­
товку скобы замковой по контуру.

10. Отделите заготовку от основ­
ного металла, ударяя молотком вдоль 
вырубленной линии.

Вы получите заготовку для обра­
ботки скобы замковой.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Рубка заготовки соединительных 
элементов

02 05

Повторите операции 1—10 для 
накладки, вырубая ее по контуру 
и вы получите заготовку для обра­
ботки накладки.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Рубка заготовки соединительных элементов»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые 

нужно подготовить для рубки заготовки соединительных элементов и обведите 
их кружком.

1. Ручные ножницы.

2. Правйльная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Кернер.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Зубило.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
рубки заготовки соединительных элементов ящика инструментального, рас­
ставляя цифры в пустых окнах.

Ударяя молотком по бойку зубила предварительно прорубите 
заготовку.

Установите зубило с наклоном на линию рубки с учетом припу­
ска на обработку кромок.

Возьмите в левую руку зубило в правую руку молоток.

Уложите подготовленный к рубке размеченный лист на правиль­
ную плиту.

Установите зубило вертикально.

Переверните лист.

Установите зубило на выступающую линию рубки.

Отделите заготовку от основного металла.

Ударяя молотком по бойку зубила окончательно прорубите 
заготовку.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по рубке заготовки соеди­
нительных элементов ящика.

Действие Зачет Незачет

Возьмите в левую руку зубило в правую руку молоток
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Окончание таблицы
Действие Зачет Незачет

Установите зубило с наклоном на линию рубки с учетом 
припуска на обработку кромок

Установите зубило вертикально

Вырубите заготовку предварительно

Вырубите заготовку окончательно

Отделите заготовку от основного металла

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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3.9. Учебный элемент «Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— сверлить отверстия в скобе замковой и накладке; 
— зенковать отверстия в скобе замковой и накладке.

Перед сверлением центры отвер­
стий в соединительных элемен­

тах должны быть размечены

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 01

ПОМНИТЕ!
Сверление и зенкование соедини­

тельных элементов инструменталь­
ного ящика производится только 
после разметки центров отверстий 
в соединительных элементах.

Сверление и зенкование соеди­
нительных элементов инструмен­
тального ящика производится на на­
стольно-сверлильном станке.

Перед выполнением операций 
сверления настольно-сверлиль­
ный станок следует подготовить 

к процессу сверления

Перед выполнением операций свер­
ления соединительных элементов на­
стольно-сверлильный станок следует 
подготовить к процессу сверления.

На настольно-сверлильном станке 
производится сверление и зенкова­
ние отверстий соединительных эле­
ментов:

• скобы замковой;
• накладки.

Производится сверление соеди­
нительных элементов

Скобы замковой

Накладки

178

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 02

1. Сверление и зенкование ско­
бы замковой производится в сле­
дующей последовательности.

1.1. Установите в сверлильный 
патрон станка сверло диаметром 
4,1 мм.

1.2. Установите в ручные тиски за­
готовку и отрегулируйте ее положе­
ние относительно сверла так, чтобы 
перемычка сверла совпадала с кер­
ном отверстия. Прижмите заготов­
ку к призме, установленной на стол 
станка.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 03

1.3. Включите настольно-сверлиль­
ный станок и включите вращение 
шпинделя.

1.4. Вращая штурвал против часо­
вой стрелки, просверлите отверстие 
в скобе замковой.

1.5. Повторитедействияс 1.1 по 1.4. 
для каждого накерненного отверстия 
в скобе замковой.

1.6. Установите в патрон свер­
лильного станка зенковку диаметром 
8 мм с углом при вершине 75°.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 04

1.7. Повторите действия с 1.1 по 1.4 
для каждого просверленного отвер­
стия в скобе замковой.

1.8. Установите в патрон свер­
лильного станка сверло диаметром 
6 мм.

181

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 05

1.9. Повторите действия с 1.2 по 1.4 
для накерненного отверстия диаме­
тром 6 мм в скобе замковой.

1.10. Установите в патрон свер­
лильного станка сверло диаметром 
10 мм.

1.11. Обработайте фаски отвер­
стия диаметром 6 мм с обеих сторон, 
повторяя действия с 1.3 по 1.4.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 06

Вы получите готовую замковую 
скобу.

2. Сверление и зенкование на­
кладки производится в следующей 
последовательности.

Сверление и зенкование 
накладки
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 07

2.1. Установите в сверлильный 
патрон станка сверло диаметром 
4,1 мм.

2.2. Установите в ручные тиски за­
готовку и отрегулируйте ее положе­
ние относительно сверла так, чтобы 
перемычка сверла совпадала с кер­
ном отверстия. Прижмите заготов­
ку в призме, установленной на стол 
станка.

2.3. Включите настольно-сверлиль­
ный станок и включите вращение 
шпинделя.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 08

2.4. Повторите действия с 1.1 по 1.4 
для каждого накерненного отверстия 
накладки.

2.5. Установите в сверлильный 
патрон станка сверло диаметром 
4,8 мм.

2.6. Последовательно просверлите 
четыре отверстия диаметром 4,8 мм, 
повторяя действия с 1.2 по 1.4. Че­
тыре отверстия предназначены для 
выпиливания паза под выступ скобы 
замковой.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика

02 08

Вы получите готовую накладку 
замка.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности знаний, умений и навыков по учеб­
ному элементу

«Сверление соединительных элементов инструментального 
ящика»

В первом задании выберите инструменты, оборудование и приспособления, 
которые нужно подготовить сверления соединительных элементов, обведите 
их кружком.

1. Ручные ножницы. 7. Сверлильный патрон.

2. Настольно-сверлильный станок. 8. Напильник.

3. Сверло спиральное. 9. Зенковка.

4. Поверочная плита. 10. Чертилка.

5. Деревянная колодка. 11. Призма установочная.

6. Ручные тиски. 12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последователь выполнения свер­
ления соединительных элементов, расставляя цифры в пустых окнах.

Установите заготовку в ручных тисках.

Установите сверло диаметром 6 мм в сверлильный патрон.

Просверлите отверстие диаметром 6 мм.

Отрегулируйте положение заготовки относительно режущего 
инструмента.

Установите сверло диаметром 4,1 мм в сверлильный патрон.

Включите вращение шпинделя.

Раззенкуйте отверстия диаметром 4,1 мм.

Установите зенковку в сверлильный патрон.

Просверлите последовательно три отверстия диаметром 
4,1 мм.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по сгибанию корпуса ящика.

Действие Зачет Незачет

Установите сверло в патрон и закрепите его

Установите заготовку в ручных тисках

Просверлите три отверстия диаметром 4,1 мм

Раззенкуйте три отверстия диаметром 4,1 мм
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Окончание таблицы

Действие Зачет Незачет

Просверлите отверстие диаметром 6 мм

Просверлите четыре отверстия диаметром 4,8 мм

Подпись обучаемого________________________________

Подпись инструктора________________________________
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3.10. Учебный элемент «Опиливание соединительных элементов»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— опиливать кромки и проймы соединительных элементов ящика 

инструментального.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Опиливание соединительных элементов 02 01

Опиливание соединительных эле­
ментов ящика инструментального 
производится после сверления от­
верстий в них.

ПОМНИТЕ! Опиливание произво­
дится строго по контуру, отмеченно­
му разметочными линиями.

1. Опилите соединительные эле­
менты ящика инструментального 
по контуру в следующей последова­
тельности.

1.1. Установите заготовку в ти­
ски так, чтобы ее кромка выступала 
на 4—5 мм над губками, и закрепите 
заготовку.

1.2. Возьмите напильник правой 
рукой за рукоятку, а левой около 
конца режущей части напильника.

Опиливание соединительных 
элементов производится после 

сверления отверстий в них

Опиливание производится 
СТРОГО по разметочным 

линиям

Опиливание соединительных 
элементов по контуру
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Опиливание соединительных элементов 02 02

1.3. Уложите рабочую часть на­
пильника на кромку заготовки с на­
клоном 45 градусов в ней.

1.4. Выполняя возвратно посту­
пательные движения напильником 
(в нажимом от себя, без нажима — 
к себе) и постепенно перемещая на­
пильник по кромке заготовки, опи­
лите заготовку по контуру до линий 
разметки.

1.5. Повторите действия 1.3—1.4 
для каждой из сторон заготовки ско­
бы замковой и накладки.

2. Распилите пройму накладки 
в размер 32x5 мм в следующей по­
следовательности.

2.1. Установите заготовку в тиски 
так, чтобы ряд отверстий, предназна­
ченных для пропиливания паза рас­
полагался вертикально.

Повторите действия 1.3—1.4 для 
каждой из сторон заготовки 
скобы замковой и накладки 
ящика инструментального

Распиливание проймы накладки
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2.2. Возьмите круглый напильник.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Опиливание соединительных элементов 02 03

2.3. Установите его в крайнее от­
верстие, подготовленное для пропи­
ливания паза.

2.4. Выполняя возвратно посту­
пательные движения напильником 
(в нажимом от себя, без нажима — 
к себе) и постепенно перемещая на­
пильник вниз, пропилите пройму за­
готовки.

2.5. Установите заготовку в тиски 
так, чтобы пропиленная пройма рас­
полагалась горизонтально.

191

https://urait.ru

https://urait.ru


2.6. Возьмите плоский напильник.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Опиливание соединительных элементов 02 04

2.7. Окончательно пропилите паз 
заготовки накладки до линий раз­
метки паза.

Вы получите готовые соедини­
тельные элементы ящика инстру­
ментального.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Опиливание соединительных элементов»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для опиливания соединительных элементов и обведите их кружком.
1. Ручные ножницы.

2. Правйльная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Напильник плоский.

5. Кернер.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток.

8. Напильник круглый

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Зубило.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
опиливания соединительных элементов ящика инструментального, расставляя 
цифры в пустых окнах.

Возьмите плоский напильник.

Окончательно пропилите паз заготовки накладки.

Установите заготовку в тиски так, чтобы пропиленная пройма 
располагалась горизонтально.

Возьмите круглый напильник.

Пропилите пройму заготовки.

Установите заготовку в тиски так, чтобы ряд отверстий, предна 
значенных для пропиливания паза располагался вертикально.

Опилите заготовку по контуру.

Уложите рабочую часть напильника на кромку заготовки.

Установите круглый напильник в крайнее отверстие, подготов­
ленное для пропиливания паза.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору и в его 
присутствии выполните следующие действия по опиливанию соединительных 
элементов ящика

Действие Зачет Незачет

Возьмите напильник в руки

Установите заготовку для опиливания по контуру в слесар­
ные тиски
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Окончание таблицы
Действие Зачет Незачет

Установите заготовку для распиливания проймы в слесарные 
тиски

Установите заготовку для опиливания проймы в слесарные 
тиски

Пропилите пройму заготовки

Опилите заготовку по контуру

Распилите пройму заготовки

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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3.11. Учебный элемент «Сгибание корпуса ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— сгибать по разметке корпус ящика инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 01

Сгибание корпуса ящика произво­
дится только после разметки и резки 
в строгом соответствии с рабочим 
чертежом корпуса ящика инструмен­
тального.

Для сгибания корпуса ящика нуж­
но подготовить слесарные инстру­
менты:

— слесарный молоток с квадрат­
ным бойком;

— деревянную колодку, размеры 
которой соответствует внутренним 
размерам дна ящика.

Произведите сгибание корпуса 
ящика в следующей последова­
тельности.

1. Предварительно отогните 
края заготовки корпуса ящика, 
предназначенные для соединения 
фальцевым швом на угол 90° к лице­
вой стороне ящика.

Для этого выполните следующие 
действия.

Сгибание корпуса после раз­
метки и резки в строгом соот­
ветствии с чертежом корпуса 

ящика

Последовательность сгибания 
корпуса ящика

Предварительно отогните края 
заготовки корпуса ящика в сле­

дующей последовательности
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 02

1.1. Положите заготовку корпу­
са ящика на правильную плиту так, 
чтобы линия, расположенная на рас­
стоянии 5 мм от стороны заготовки 
корпуса ящика длиной 500 мм, нахо­
дилась на линии края плиты, а заго­
товка корпуса ящика лежала на пли­
те лицевой стороной.

1.2. Плотно прижмите деревянной 
колодкой заготовку корпуса ящика 
к поверхности плиты.

1.3. С помощью ударов молот­
ком от себя через деревянную под­
кладку вдоль края плиты, отогните 
5 мм край заготовки корпуса ящика 
под углом 90° вниз.

1.4. Повторите действия 1.1—1.3 
для каждой стороны заготовки кор­
пуса ящика.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 03

Вы получите заготовку корпуса 
ящика с краями, отогнутыми под 
углом 90° к лицевой стороне ящика.

2. Отогните стенки заготовки 
корпуса ящика внутрь, на угол 90° 
к поверхности дня ящика.

Для этого выполните следующие 
действия.

2.1. Положите заготовку корпуса 
ящика на плиту лицевой стороной.

2.2. Установите деревянную ко­
лодку на дно заготовки корпуса 
ящика так, чтобы периметр колодки 
совпадал с периметром дна ящика, 
очерченным линиями, находящими­
ся на расстоянии 85 мм от краев за­
готовки ящика.

Отогните стенки заготовки 
корпуса ящика внутрь в следу­

ющей последовательности
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 04

2.3. Левой рукой плотно прижми­
те колодку к дну заготовки корпуса 
ящика.

2.4. Предварительно правой ру­
кой подогните каждую сторону заго­
товки корпуса ящика внутрь. Колод­
ку удерживайте левой рукой.

2.5. Ударяя молотком от себя 
по местам сгиба, окончательно за­
гните обе стороны заготовки корпуса 
ящика длиной 330 мм к колодке под 
углом 90°. Колодку удерживайте ле­
вой рукой.

2.6. Ударяя молотком от себя 
по местам сгиба, окончательно за­
гните обе стороны заготовки корпуса 
ящика длиной 500 мм к колодке под 
углом 90°. Колодку удерживайте ле­
вой рукой.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 05

2.7. Предварительно вручную по­
догните оставшиеся треугольники 
к лицевой стороне боковых стенок 
заготовки корпуса ящика.

2.8. Ударяя молотком от себя 
по местам сгиба, окончательно за­
гните оставшиеся треугольники за­
готовки корпуса ящика к лицевой 
стороне боковых стенок ящика.

Вы получите заготовку корпуса 
ящика с отогнутыми сторонами.

3. Закрепите согнутые стороны 
корпуса ящика фальцевым швом.

Для этого выполните следующие 
действия.

Закрепите согнутые стороны 
корпуса ящика фальцевым 

швом в следующей последова­
тельности
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 06

3.1. Установите заготовку корпу­
са ящика с колодкой внутри на одну 
из сторон корпуса ящика длиной 
160 мм.

3.2. Закрепите треугольники за­
готовки корпуса ящика фальцевым 
швом с помощью оставленных краев 
шириной 5 мм, сгибая их ударами 
молотка.

3.3. Установите заготовку корпу­
са ящика с колодкой внутри на вто­
рую сторону корпуса ящика дли­
ной 160 мм.

3.4. Закрепите треугольники за­
готовки корпуса ящика фальцевым 
швом с помощью оставленных краев 
шириной 5 мм, сгибая их ударами 
молотка.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание корпуса ящика 
инструментального

02 07

3.5. Установите заготовку корпу­
са ящика с колодкой внутри на одну 
из сторон корпуса ящика дли­
ной 330 мм.

3.6. Ударами молотка окончательно 
согните край шириной 5 мм до плот­
ного прилегания его к лицевой стороне 
корпуса ящика.

3.7. Установите заготовку корпу­
са ящика с колодкой внутри на вто­
рую сторону корпуса ящика дли­
ной 330 мм.

3.8. Ударами молотка окончательно 
согните край шириной 5 мм до плотно­
го прилегания его к лицевой стороне 
корпуса ящика.
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Учебное 

заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание корпуса ящика 

инструментального

02 08

Вы получите готовый корпус /
ящика.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа

для контроля сформированности умений и навыков по учебному 
элементу

«Сгибание корпуса ящика инструментального»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для сгибания корпуса ящика и обведите их кружком.
1. Ручные ножницы. 7. Слесарный молоток.

2. Правйльная плита. 8. Напильник.

3. Линейка разметочная. 9. Уровень.

4. Поверочная плита. 10. Чертилка.

5. Деревянная колодка. 11. Зубило.

6. Штангенциркуль. 12.Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
сгибания корпуса ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Отогните 5 мм край заготовки корпуса ящика под углом 90° вниз.

Предварительно правой рукой подогните каждую сторону 
заготовки корпуса ящика внутрь.

Положите заготовку корпуса ящика на правильную плиту.

Плотно прижмите деревянной колодкой заготовку корпуса 
ящика к поверхности плиты.

Окончательно загните обе стороны заготовки корпуса ящика дли­
ной 330 мм к колодке под углом 90° с помощью молотка.

Окончательно загните обе стороны заготовки корпуса ящика дли­
ной 500 мм к колодке под углом 90° с помощью молотка

Закрепите согнутые стороны корпуса ящика фальцевым швом.

Окончательно загните оставшиеся треугольники заготовки 
корпуса ящика к лицевой стороне боковых стенок ящика.

Предварительно вручную подогните оставшиеся треугольники 
к лицевой стороне боковых стенок заготовки корпуса ящика.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по сгибанию корпуса ящика.

Действие Зачет Незачет

Возьмите слесарный молоток в правую руку

Предварительно отогните края заготовки корпуса ящика

Отогните стенки заготовки корпуса ящика внутрь
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Окончание таблицы
Действие Зачет Незачет

Отогните оставшиеся треугольники к лицевой стороне боко­
вых стенок заготовки корпуса ящика

Закрепите согнутые стороны корпуса ящика фальцевым 
швом

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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3.12. Учебный элемент «Сгибание крышек ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— сгибать крышки ящика инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание крышек ящика 
инструментального

02 01

Сгибание крышек ящика произво­
дится только после разметки и резки 
в строгом соответствии с рабочим 
чертежом крышек ящика инструмен­
тального.

Для сгибания крышек ящика нуж­
но подготовить слесарные инстру­
менты и приспособления:

— слесарный молоток с квадрат­
ным бойком;

— правйльную плиту.

Произведите сгибание крышек 
ящика в следующей последователь­
ности.

Отогните край заготовки корпу­
са ящика, предназначенный для пра­
вой боковины крышки на угол 90° 
к лицевой внутренней стороне 
крышки.

Для этого выполните следующие 
действия.

Сгибание крышек после раз­
метки и резки в строгом соот­
ветствии с чертежом крышек 

ящика

Последовательность сгибания 
крышек ящика

Отогните край заготовки 
крышки ящика в следующей 

последовательности

205

https://urait.ru

https://urait.ru


Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание крышек ящика 
инструментального

02 02

1. Положите заготовку крышки 
ящика на правильную плиту так, 
чтобы линия, расположенная на рас­
стоянии 5 мм от короткой стороны 
заготовки крышки ящика находилась 
на линии края плиты, а заготовка 
крышки ящика лежала на плите вну­
тренней стороной.

2. Плотно прижмите заготовку 
крышки ящика к поверхности плиты.

3. С помощью ударов молотком 
от себя вдоль края плиты отогните 
первый 5 мм край заготовки крышки 
ящика под углом 90° вниз.

4. Переверните заготовку крыш­
ки ящика и положите ее не поверх­
ность правильной плиты так, чтобы 
линия, расположенная на расстоя­
нии 5 мм от короткой стороны за­
готовки крышки ящика находилась 
на линии края плиты, а заготовка 
крышки ящика лежала на плите вну­
тренней стороной.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание крышек ящика 
инструментального

02 03

5. Плотно прижмите заготовку 
крышки ящика к поверхности плиты.

6. С помощью ударов молотком 
от себя вдоль края плиты отогните 
второй 5 мм край заготовки крышки 
ящика под углом 90е вниз.

Вы получите готовые правую 
и левую крышки ящика»
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Сгибание крышек ящика инструментального»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для сгибания крышек ящика и обведите их кружком:
1. Ручные ножницы. 7. Слесарный молоток.

2. Правйльная плита. 8. Напильник.

3. Линейка разметочная. 9. Уровень.

4. Поверочная плита. 10. Чертилка.

5. Деревянная колодка. 11. Зубило.

6. Штангенциркуль. 12.Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
сгибания крышек ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Плотно прижмите заготовку крышки к поверхности правиль­
ной плиты.

Переверните заготовку и уложите се на правйльную плиту лицевой 
стороной вниз так, чтобы второй 5 мм край находился на краю 
плиты.

Уложите заготовку на правйльную плиту лицевой стороной вниз 
гак, чтобы первый 5 мм край находился на краю плиты.

Ударами молотка загните первый край на угол 90 к внутрен­
ней стороне крышки.

Ударами молотка загните второй край на угол 90 к внутрен­
ней стороне крышки.

и в его присутствии выполните следующие действия по сгибанию крышек ящика
После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору

Действие Зачет Незачет

Возьмите слесарный молоток в правую руку
Уложите заготовку крышки на плиту

Отогните второй 5 мм край — боковину крышки

Отогните первый 5 мм край — боковину крышки

Подпись обучаемого____________________

Подпись инструктора____________________
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3.13. Учебный элемент «Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете:
— сгибать соединительные элементы и ручку ящика инструмен­

тального.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика

02 01

Сгибание соединительных эле­
ментов и ручки ящика инструмен­
тального производится строго по раз­
меченным линиям сгиба в строгом 
соответствии с чертежом.

Для сгибания соединительных 
элементов и ручки ящика инстру­
ментального необходимо подгото­
вить следующие инструменты и при­
способления:

— слесарные тиски;

— слесарный молоток.

1. Из соединительных элементов 
ящика инструментального сгибает­
ся только скоба замковая. Сгибание 
скобы замковой производится в сле­
дующей последовательности.

1.1. Установите скобу замковую 
в тиски так, чтобы линия сгиба была 
параллельна линии губок тисков 
и закрепите скобу замковую в ти­
сках.

Сгибание соединительных эле­
ментов и ручки ящика произво­
дится после опиливания и свер­
ления в строгом соответствии 

с чертежом

Сгибание скобы замковой
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика

02 02

1.2. Возьмите в правую руку моло­
ток так, чтобы пальцы плотно охва­
тывали рукоятку молотка.

1.3. Равномерными ударяя молот­
ком от себя по выступающей части 
скобы предварительно загните конец 
скобы замковой.

1.4. Резкими ударами молотка 
по месту сгиба сформируйте угол 
сгиба скобы замковой.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика

02 03

1.5. Снимите скобу замковую и про­
верьте точность размеров и качество 
поверхности.

2. Сгибание ручки ящика произ­
водится в следующей последователь­
ности.

2.1. Установите ручку в тиски так, 
чтобы линия сгиба была параллельна 
линии губок тисков и закрепите руч­
ку в тисках.

2.2. Возьмите в правую руку моло­
ток так, чтобы пальцы плотно охва­
тывали рукоятку молотка.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика

02 04

2.3. Равномерными ударяя молот­
ком от себя по выступающей части 
ручки предварительно загните конец 
ручки.

2.4. Резкими ударами молотка 
по месту сгиба сформируйте угол 
сгиба ручки.

2.5. Повторите действия 2.1—
2.4 для второй стороны ручки.

2.6. Снимите ручку и проверь­
те точность ее размеров и качество 
ее поверхности.

Повторите действия 2.1—2.4 
для второй стороны ручки
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Сгибание соединительных элементов и ручки ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для сгибания скобы замковой и ручки ящика и обведите их кружком:
1. Ручные ножницы.

2. Правильная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Деревянная колодка.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток.

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Зубило.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
сгибания скобы замковой, расставляя цифры в пустых окнах.

Возьмите в правую руку молоток.

Сформируйте угол сгиба скобы замковой.

Установите скобу замковую в тиски.

Предварительно загните конец скобы замковой.

Закрепите скобу замковую в тисках.

Снимите скобу замковую и проверьте точность размеров 
и качество поверхности.

В третьем задании установите правильную последовательность выполнения 
сгибания ручки ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Возьмите в правую руку молоток.

Сформируйте угол сгиба ручки ящика.

Установите ручку ящика в тиски.

Предварительно загните конец ручки ящика.

Закрепите ручку ящика в тисках.

Снимите ручку ящика и проверьте точность размеров и каче­
ство поверхности.

После выполнения первого, второго и третьего заданий подойдите к инструк­
тору и в его присутствии выполните следующие действия по сгибанию соеди­
нительных элементов и ручки ящика инструментального.
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Действие Зачет Незачет

Возьмите слесарный молоток в правую руку

Установите в тиски скобу замковую

Согните скобу замковую

Установите в тиски ручку

Согните ручку

Подпись обучаемого________________________________

Подпись инструктора
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3.14. Учебный элемент «Сгибание шарниров ящика 
инструментального»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— сгибать шарниры ящика инструментального.

Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание шарниров ящика 
инструментального

02 01

Сгибание шарниров ящика произ­
водится только после разметки и рез­
ки в строгом соответствии с рабочим 
чертежом шарниров ящика инстру­
ментального.

Для сгибания шарниров ящика 
нужно подготовить слесарные ин­
струменты:

— слесарный молоток с квадрат­
ным бойком;

— круглую колодку диаметром 
3 мм;

— тиски слесарные и уголок для 
удлинения губок.

Произведите сгибание первого 
шарнира ящика инструментально­
го в следующей последовательности:

1. Установите в тиски колодку и за­
готовку первого шарнира так, чтобы 
Т-образный выступ шарнира был на­
правлен вниз и закрепите заготовку 
в тисках.

Сгибание шарниров после раз­
метки и резки в строгом соот­

ветствии с чертежом шарниров 
ящика

Последовательность сгибания 
первого шарнира ящика
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание шарниров ящика 
инструментального

02 02

2. С помощью ударов молотка 
по заготовке шарнира от себя согни­
те шарнир на 90° так, чтобы его вы­
ступ охватывал колодку по ее окруж­
ности.

3. Переустановите в тиски колод­
ку и заготовку первого шарнира так, 
чтобы Т-образный выступ шарнира 
был направлен вверх и закрепите за­
готовку в тисках.

4. С помощью ударов молотка 
по заготовке шарнира от себя окон­
чательно согните шарнир так, чтобы 
его выступ приобрел цилиндриче­
скую форму.
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Учебное 
заведение

Учебный элемент Категория Страница УЭ

Сгибание шарниров ящика 
инструментального

02 03

Вы получите готовый первый 
шарнир ящика инструментального.

Произведите сгибание второго 
шарнира ящика инструментально­
го в следующей последовательности:

1. Установите в тиски колодку, 
угольник и заготовку второго шар­
нира так, чтобы П-образный выступ 
шарнира был направлен вниз и за­
крепите заготовку в тисках.

Шарнир 1

Последовательность сгибания 
второго шарнира ящика
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание шарниров ящика 
инструментального

02 04

2. С помощью ударов молотка 
по заготовке шарнира от себя со­
гните шарнир на 90° так, чтобы 
его выступы охватывали колодку 
по ее окружности.

3. Переустановите в тиски колод­
ку и заготовку первого шарнира так, 
чтобы П-образный выступ шарнира 
был направлен вверх, и закрепите 
заготовку в тисках.

4. С помощью ударов молотка 
по заготовке шарнира от себя окон­
чательно согните шарнир так, чтобы 
его выступы приобрели цилиндриче­
скую форму.
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Шарнир 2

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сгибание шарниров ящика 
инструментального

02 05

Вы получите готовый второй 
шарнир ящика инструменталь­
ного.

Соедините первый и второй шар­
ниры проволокой диаметром 3 мм, 
протянув ее через отверстия в шар­
нирах.

Вы получите готовую петлю 
для крышки ящика инструмен­
тального.

60
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа
для контроля сформированности умений и навыков по учебному эле­
менту

«Сгибание шарниров ящика инструментального»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, кото­

рые нужно подготовить для сгибания шарниров ящика и обведите
их кружком:

1. Ручные ножницы.

2. Правильная плита.

3. Линейка разметочная.

4. Поверочная плита.

5. Колодка 0 3 мм.

6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток

8. Напильник.

9. Уровень.

10. Чертилка.

11. Уголок.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
сгибания шарниров ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Установите в тиски колодку и заготовку шарнира так, чтобы 
выступ шарнира был направлен вниз.

Закрепите заготовку в тисках.

С помощью ударов молотка по заготовке шарнира от себя 
согните шарнир на 90° так, чтобы его выступ охватывал колодку 
по ее окружности.

Соедините первый и второй шарниры проволокой диаметром 
3 мм, протянув ее через отверстия в шарнирах.

С помощью ударов молотка по заготовке шарнира от себя 
окончательно согните шарнир так, чтобы его выступы приоб­
рели цилиндрическую форму.

Переустановите в тиски колодку и заготовку первого шарнира 
так, чтобы выступ шарнира был направлен вверх и закрепите 
заготовку в тисках.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору и в его 
присутствии выполните следующие действия по сгибанию шарниров ящика.
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Действие Зачет Незачет

Возьмите слесарный молоток в правую руку

Произведите сгибание первого шарнира

Произведите сгибание второго шарнира
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Окончание таблицы

Действие Зачет Незачет

Соедините два шарнира проволокой

Подпись обучаемого________________________________

Подпись инструктора________________________________
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3.15. Учебный элемент «Сборка инструментального ящика»

Цели: изучив данный учебный элемент, вы сможете: 
— собирать ящик инструментальный.

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 01

Сборка инструментального ящика 
производится только после анализа 
сборочного чертежа инструменталь­
ного ящика.

Перед сборкой проверьте ком­
плектность деталей инструменталь­
ного ящика:

— корпус ящика;

— правая и левая крышки;

— четыре шарнира;

— соединительные элементы;

— ручка.

Сборка инструментального ящика 
производится в следующей последо­
вательности.

1. Сборка крышек ящика с шар­
нирами и соединительными элемен­
тами.

2. Сборка крышек с корпусом 
ящика.

3. Сборка ручки ящика с корпусом 
ящика.

Сборка инструментального 
ящика производится только 

после анализа сборочного чер­
тежа инструментального ящика

Последовательность сборки 
инструментального ящика

Сборка крышек ящика 
с шарнирами и соедини­
тельными элементами

Сборка крышек с корпусом 
ящика

Сборка ручки ящика с кор­
пусом
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Сборка крышек ящика с шар­
нирами и соединительными 

элементами

Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 02

1. Порядок сборки крышек ящи­
ка с шарнирами и соединительными 
элементами может быть следующим.

1.1. Уложите готовые шарниры 
на крышки и скрепите шарниры 
с крышками струбциной.

1.2. С помощью электрической 
дрели просверлите отверстия диа­
метром 4 мм в крышках и шарнирах 
совместно по разметке.

1.3. Вставьте в готовые отверстия 
заклепки с потайной головкой. За­
кладная головка заклепки должна 
быть снаружи.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 03

1.4. С помощью клепального молот­
ка (клепальника) соедините шарниры 
и крышки ящика инструментального 
заклепками с потайной головкой.

1.5. Повторите действия с 1.1 по 1.4 
для каждого шарнира, последователь­
но соединяя с каждой крышкой два 
шарнира в соответствии с требовани­
ями сборочного чертежа.

1.6. Уложите крышки на вер­
стаке так, чтобы они занимали та­
кое же положение, как на корпусе 
ящика.

1.7. Уложите накладку на верх­
нюю плоскость крышки ящика 
шириной 80 мм, а скобу замко­
вую — на нижнюю плоскость крыш­
ки ящика шириной 90 мм. Приведите 
их в рабочее положение и закрепите 
струбцинами.

Повторите действия с 1.1 по 1.4 
для каждого шарнира
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 04

1.8. С помощью электродрели 
по готовым отверстиям в накладке 
и скобе замковой просверлите от­
верстия диаметром 4 мм в крышке 
ящика.

1.9. Вставьте в готовые отверстия 
заклепки с потайной головкой. За­
кладная головка заклепки должна 
быть снаружи.

1.10. С помощью клепального мо­
лотка (клепальника) соедините на­
кладку и скобу замковую с крышка­
ми ящика инструментального.

2. Порядок сборки крышек ящика 
с корпусом может быть следующим.

Сборка крышек с корпусом 
ящика
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 05

2.1. Установите крышки на кор­
пус ящика, так, чтобы они занимали 
регламентированное чертежом по­
ложение, и закрепите их на корпусе 
ящика с помощью струбцин.

2.2. С помощью электрической 
дрели просверлите отверстия диа­
метром 4 мм в шарнирах и корпусе 
совместно по разметке.

2.3. Вставьте в готовые отверстия 
заклепки с потайной головкой. За­
кладная головка заклепки должна 
быть снаружи.
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 06

2.4. С помощью клепального молот­
ка (клепальника) соедините шарниры 
с корпусом ящика инструментального 
заклепками с потайной головкой.

2.5. Повторите действия с 2.1 по 2.4 
для каждого шарнира, последователь­
но соединяя с каждый шарнир с корпу­
сом ящика в соответствии с требовани­
ями сборочного чертежа.

2.6. Проверьте легкость открыва­
ния крышек ящика инструменталь­
ного.

2.7. Вырубите уголки крышек для 
расположения ручки инструменталь­
ного ящика.

Повторите действия 
с 2.1 по 2.4 для каждого 

шарнира

Проверьте легкость открывания 
крышек ящика инструменталь­

ного
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 07

3. Порядок сборки ручки ящика 
с корпусом может быть следующим.

3.1. Установите ящик на днище 
и установите ручку в положение, ре­
гламентированное сборочным черте­
жом ящика.

3.2. Закрепите ручку длинной 
струбциной в заданном положении.

3.3. С помощью электрической 
дрели просверлите отверстия диаме­
тром 4 мм в ручке и корпусе совмест­
но по разметке.

Сборка ручки ящика с корпусом 
ящика
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Учебное Учебный элемент Категория Страница УЭ
заведение

Сборка инструментального ящика 02 08

3.4. Вставьте в готовые отверстия 
заклепки с потайной головкой. За­
кладная головка заклепки должна 
быть снаружи.

3.5. С помощью клепального мо­
лотка (клепальника) соедините ручку 
с корпусом ящика инструментального 
заклепками с потайной головкой.

После выполнения сборки про­
верьте качество собранного изделия, 
отсутствие в заклепочных соедине­
ниях, легкость открывания крышек, 
соответствие размеров требованиям 
сборочного чертежа.
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Зачетный лист обучаемого
ФИО Группа для
контроля сформированное™ умений и навыков по учебному элементу

«Сборка инструментального ящика»
В первом задании выберите инструменты и приспособления, которые нужно 

подготовить для сборки инструментального ящика и обведите их кружком:
1. Ручные ножницы.
2. Правйльная плита.

3. Струбцина.
4. Электродрель.

5. Колодка 0 3 мм.
6. Штангенциркуль.

7. Слесарный молоток

8. Сверло.
9. Уровень.
10. Зубило.
11. Клепальник.

12. Тиски слесарные.

Во втором задании установите правильную последовательность выполнения 
сборки инструментального ящика, расставляя цифры в пустых окнах.

Проверьте легкость открывания — закрывания крышек ящика. 
Соберите, просверлите и соедините заклепками соединитель­
ные элементы и крышки ящика.

Соберите, просверлите и соедините заклепками корпус 
и крышки ящика через шарниры.
Соберите, просверлите и соедините заклепками шарниры 
и крышки ящика.
Соберите, просверлите и соедините заклепками ручку и кор­
пус ящика.
Проверьте комплектность деталей ящика.

После выполнения первого и второго задания подойдите к инструктору 
и в его присутствии выполните следующие действия по сборке ящика инстру­
ментального.

Действие Зачет Незачет

Соберите, просверлите и соедините заклепками соедини­
тельные элементы и крышки ящика
Соберите, просверлите и соедините заклепками корпус 
и крышки ящика через шарниры
Соберите, просверлите и соедините заклепками шарниры 
и крышки ящика
Соберите, просверлите и соедините заклепками ручку 
и корпус ящика

Подпись обучаемого_____________________

Подпись инструктора_____________________
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Заключение

Ручная обработка металла в настоящее время играет важную роль 
в производственном процессе современных машиностроительных 
предприятий, на малых предприятиях, занимающихся разработкой, 
изготовлением и сборкой различных изделий машиностроения. Боль­
шинство сложных технических изделий, установок, машин, механиз­
мов, приборов не могут быть собраны и отрегулированы без участия 
квалифицированных рабочих — слесарей механосборочных работ, 
слесарей-ремонтников и т. д. Выполнение слесарных операций акту­
ально и для международного рабочего сообщества — в чемпионатах 
WorldSkills труд слесаря механосборочных работ отражен в компетен­
ции «Обработка листового металла».

В настоящем учебном пособии, представленном в модульном вари­
анте, приведены учебные элементы, включающие текстовую и графи­
ческую информацию, раскрывающие вопросы анализа рабочих и сбо­
рочных чертежей изделий машиностроения, организации рабочего 
места слесаря, вопросы техники безопасности при ручной обработке 
металла, а также учебные элементы, раскрывающие последователь­
ность выполнения операций ручной обработки металла на примере 
изготовления отдельных деталей и сборки инструментального ящика. 
Также в пособии приведены контрольные задания для каждого учеб­
ного элемента, варианты ответов на них и графическая документация 
для изготовления инструментального ящика.

Современный слесарь на производстве должен не только уметь пол­
ностью разбирать и собирать механизмы и узлы машин, но и знать, 
как правильно изготовить и обработать необходимые детали, уметь 
работать с металлами и другими материалами, при помощи которых 
они соединяются. Труд слесаря на современном предприятии — труд 
творческий. Непрерывно усложняющееся оборудование, с которым ему 
приходится иметь дело, требует глубоких знаний, способности разо­
браться в сложных механизмах, разрешить возникающие в процессе 
сборки, эксплуатации и ремонта оборудования проблемы, находить 
пути совершенствования процессов труда, инструментов и приспосо­
блений.
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Приложение А

Чертежи деталей инструментального ящика
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Разбертка корпуса ящика инструментального
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СПО 0000'51

Для пробой крышки А = 80

Для левой крышки А = 90

15.00.00.34.12
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Приложение Б

Сборочный чертеж инструментального ящика
15.00.00.34.12. СБ

О

о
о

330

15.00.00. 34.12. СБ
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Ключ к тестам и контрольным заданиям

1.1. Учебный элемент «Изучение конструкции ящика 
инструментального»
В заданиях 1—8 выберите правильный вариант окончания утверж-

дения и обведите его кружком:
Задание Ответ Задание Ответ

1 1 5 4
2 5 6 1
3 1 7 2

4 3 8 1

9 1 — Г, 2 — В, 3 — А, 4 — Б

1.2. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа корпуса ящика 
инструментального»
1. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего

чертежа корпуса ящика инструментального:
2 5 1 6 3 7 4

Задание Ответ Задание Ответ

2 1 6 3

3 4 7 2

4 4 8 1

5 2

1.3. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа крышек ящика 
инструментального»
1. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего

чертежа к зышек ящика инструментального:
2 5 1 6 3 7 4

Задание Ответ Задание Ответ

2 1 6 4
3 4 7 1
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Окончание таблицы
Задание Ответ Задание Ответ

4 4 8 2

5 2 9 2

1.4. Учебный элемент «Анализ чертежа соединительных 
элементов и ручки ящика»
1. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего 

чертежа скобы замковой ящика инструментального:
2 5 1 3 4

2. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего 
чертежа накладки ящика инструментального:

3 5 1 2 4

3. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего 
чертежа ручки ящика инструментального:

3 4 2 1 5

Задание Ответ Задание Ответ

4 1 11 2

5 1 12 1

6 1 13 1

7 2 14 3

8 3 15 1

9 2 16 2

10 1

1.5. Учебный элемент «Анализ рабочего чертежа шарниров 
ящика инструментального»
1. Правильная последовательность выполнения анализа рабочего 

чертежа шарниров ящика инструментального:
2 5 1 6 3 7 4

Задание Ответ Задание Ответ

2 1 6 3

3 1 7 2

4 4 8 1
5 2 9 2
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1.6. Учебный элемент «Анализ сборочного чертежа ящика 
инструментального»
1. Правильная последовательность выполнения анализа сборочного 

чертежа ящика инструментального:
3 1 2 5 6 4 7

Задание Ответ Задание Ответ

2 2 6 4

3 4 7 1

4 1 8 1

5 4 9 4

2.1. Учебный элемент «Рабочее место слесаря»
Задание 1.
1. Под рабочим местом понимается определенный участок производ­

ственной площади, закрепленный за рабочим (или бригадой), предна­
значенный для выполнения определенной работы и оснащенный необхо­
димыми для ее выполнения материальными объектами.

Задание 2.
1. Рациональность формы рукояток слесарных инструментов заклю­

чается в том, что она должна обеспечивать соприкасание рукоятки 
с рукой в области большого пальца и бугорка на ладони.

2. Правильная высота установки тисков регламентируется тем, что 
рука, поставленная на губки тисков должна касаться подбородка согну­
тыми в кулак пальцами.

3. Угол между плечом и предплечьем при обработке детали, уста­
новленной в тисках, который должен составлять 90 градусов.

4. Освещение не должно давать ослепления.
Задание 3.
1. Складывайте отдельно слесарные инструменты и измерительные 

инструменты.
2. Инструменты и приспособления, которые используются чаще сле­

дует складывать ближе к слесарю, а те, которые берутся реже следует 
складывать дальше от слесаря.

3. Инструменты и приспособления, которые берутся правой рукой 
следует складывать справа от слесаря, а те, которые берутся левой 
рукой следует складывать слева от слесаря.

4. При отслеживании состояния тисков следует обращать внимание 
на легкость вращения винта тисков.

Задание 4.
1. Тщательно убрать рабочее место и прибрать инструмент и при­

способления.
2. Смести с тисков опилки и стружку и смазать винт тисков.
3. Сдать готовые изделия мастеру.
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2.2. Учебный элемент «Техника безопасности при слесарных 
работах»
Задание 1
1. Надеть спецодежду и проверить отсутствие свисающих концов 

спецодежды.
2. Проверить исправность слесарного верстака.
3. Проверить исправность установки слесарных тисков на верстаке.
4. Проверить исправность и правильность заточки металлорежу­

щего инструмента.
5. Проверить исправность оборудования и ограждений его.
6. Подготовить рабочее место к работе.
Задание 2.
1. Деталь следует прочно зажимать в тисках при ее установке 

и обработке.
2. Опилки с приспособлений удалять только с помощью щетки.
3. При рубке металла применять защитные очки или использовать 

защитные экраны.
4. Не использовать неисправные слесарные инструменты и приспо­

собления.
5. Не загрязнять одежду горючими жидкостями.
Задание 3.
1. Тщательно убрать рабочее место.
2. Убрать промасленную ветошь в металлические ящики с плотной 

крышкой.
3. Выключить все электроприборы и освещение.
4. Содержать в порядке средства пожаротушения.
2.3. Учебный элемент «Наладка и настройка настольно­
сверлильного станка»

Задание Ответ Задание Ответ
1 2 6 1
2 3 7 1
3 3 8 1
4 2 9 2
5 2 10 2

2.4. Учебный элемент «Наладка и настройка вертикально­
сверлильного станка»

Задание Ответ Задание Ответ

1 1 4 2
2 2 5 3
3 1 6 3

7 1 — В, 2 — Г, 3 — А, 4 — Б
8 1 — А, 2 — Б, 3 — Г, 4 — В, 5 — Д
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2.5. Учебный элемент «Приемы измерения штангенциркулем»
Задание Ответ Задание Ответ

1 1 3 3

2 1

4 1 — В, 2 — Д, 3 — Ж, 4 — А, 5 — Е, 6 — Б, 7 — Г

5 1 — Б, 2 — В, 3 — А

6 1 — Б, 2 — А, 3 — В

7. Правильная последовательность выполнения контроля размеров 
охватываемых поверхностей с помощью штангенциркуля

2 5 1 4 6 3 7

8. Правильная последовательность выполнения контроля размеров 
охватываемых поверхностей с помощью штангенциркуля

2 5 1 4 6 3 7

9. Правильная последовательность выполнения контроля размеров 
охватываемых поверхностей с помощью штангенциркуля

2 5 1 4 6 3 7

3.1. Учебный элемент «Правка стальных листов»
1. Слесарный молоток. 9. Уровень.

2. Правйльная плита.

Правильная последовательность выполнения правки стального 
листа с помощью слесарного молотка:

2 6 7 9 4 5 3 8 1

3.2. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
корпуса ящика»

3. Линейка разметочная. 10. Чертилка.

Правильная последовательность выполнения разметки заготовки
корпуса ящика инет ^ументального:

5 6 2 1 3 4 7

3.3. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
крышек ящика»

3. Линейка разметочная. 11. Угольник.

10. Чертилка.

Правильная последовательность выполнения разметки заготовки 
крышек ящика инструментального:

5 3 2 1 4
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3.4. Учебный элемент «Разметка соединительных элементов 
и ручки ящика»

3. Линейка разметочная. 7. Слесарный молоток.
4. Циркуль разметочный. 10. Чертилка.
5. Кернер. 11. Угольник.

Правильная последовательность выполнения разметки накладки 
ящика инструментального

1 5 4 2 3 6 7

Правильная последовательность выполнения разметки ручки ящика
инструментального

1 4 2 3

3.5. Учебный элемент «Разметка заготовки для изготовления 
шарниров ящика»

3. Линейка разметочная. 11. Угольник.
10. Чертилка.

Правильная последовательность выполнения разметки заготовки
шарниров ящика инструментального:

~3 5 2 1 6 8 7 4

3.6. Учебный элемент «Резка заготовки корпуса ящика 
инструментального»

1. Ручные ножницы.

Правильная последовательность выполнения резки заготовки кор­
пуса ящика инструментального:

4 3 6 8 9 7 5 1 2

3.7. Учебный элемент «Резка заготовки шарниров ящика»
1. Ручные ножницы.

Правильная последовательность выполнения резки первого шар-
нира ящика инструментального:

3 4 5 7 6 8 1 2

Правильная последовательность выполнения резки второго шар­
нира ящика инструментального:

3 4 5 8 6 7 1 2

3.8. Учебный элемент «Рубка заготовки соединительных 
элементов»

2. Правйльная плита. 11. Зубило.
7. Слесарный молоток.
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Правильная последовательность выполнения рубки заготовки сое­
динительных элементов ящика инструментального:

5 3 2 1 4 6 7 9 8

3.9. Учебный элемент «Сверление соединительных элементов 
инструментального ящика»

2. Настольно-сверлильный станок. 7. Сверлильный патрон.

3. Сверло спиральное. 9. Зенковка.

6. Ручные тиски. 12. Тиски слесарные.

Правильная последовательность выполнения сверления соедини-
тельных элементов ящика инет зументального:

1 8 9 2 3 4 7 6 5

3.10. Учебный элемент «Опиливание соединительных 
элементов»

2. Правйльная плита. 8. Напильник круглый.

4. Напильник плоский. 12. Тиски слесарные.

Правильная последователь выполнения опиливания соединитель­
ных элементов ящика инструментального:

1 9 8 5 7 4 3 2 6

3.11. Учебный элемент «Сгибание корпуса ящика 
инструментального»

2. Правйльная плита. 7. Слесарный молоток.

5. Деревянная колодка.

Правильная последовательность выполнения сгибания корпуса 
ящика инструментального:

3 4 1 2 6 5 9 8 7

3.12. Учебный элемент «Сгибание крышек ящика 
инструментального»

2. Правйльная плита 7. Слесарный молоток

Правильная последовательность выполнения сгибания крышек 
ящика инструментального:

2 4 1 3 5

3.13. Учебный элемент «Сгибание соединительных элементов 
и ручки ящика»

2. Правйльная плита. 7. Слесарный молоток.

5. Деревянная колодка. 12. Тиски слесарные.
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Правильная последовательность выполнения сгибания скобы замко­
вой ящика инструментального:

3 5 1 4 2 6

Правильная последовательность выполнения сгибания ручки ящика 
инструментального:

3 5 1 4 2 6

3.14. Учебный элемент «Сгибание шарниров ящика 
инструментального»

5. Колодка 0 3 мм. 7. Слесарный молоток.

11. Уголок. 12. Тиски слесарные.

Правильная последовательность выполнения сгибания шарниров
ящика инет эументального:

1 2 3 6 5 4

3.15. Учебный элемент «Сборка инструментального ящика»
3. Струбцина. 10. Зубило.

4. Электродрель. 11. Клепальник.

8. Сверло.

Правильная последовательность выполнения сборки инструмен­
тального ящика:

6 3 4 2 5 1
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